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IN VIAGGO NELLE VALLI DEL WHISKY.

Golosamente non ne ho tralasciata una goccia
e, finita la lettura, evo ubriaco.

Certo per efficacia ed immediatezza, ma anche
per la presa diretta della tua testimonianza vissu-
ta, ritengo che questo volume sia un’autentica
«chicca» per tutti coloro i quali, amando bere be-
ne, vogliono anche rendersi conto di cosa si na-
sconde dietro un’etichetta.

La cultura e questa.

Mi complimento con te e con me che ho avuto
la bella di leggere in anteprima questo tuo parto
alcoolico. 4 '

Salutami Ferrara e metti un cartello nella fos-
sa del castello: tutti coloro che per sani o insani
motivi volessero provare queste acque, facciano .
prima un tuffo al Brindisi. Potrebbero, poi, cam-
biare idea.

Ciao
Daniele Rubboli

) , | Moreno Pellegrini
Qune s
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Premessa

Caro Moreno,
raramente mi sono ubriacato in una lettura, come tra gli

appunti tuoi per questo viaggio lungo i fiumi di Whisky, nel-
le Valli di quelle terre lontane dove, ci sara la nebbia come in
Valpadana, ma c’é anche di che scioglierla.

Ho sempre, con profonda ignoranza, per felice istinto,
preferito il whisky ad ogni altra acqua di fuoco per le mie be-
vute dentro e fuori la poltrona.

Con questo volume mi hai dato l'opportunita di aggiun-
gere cultura al mio bere ed anche qualche etichetta alla mia
collezione.

Collaborare poi, anche se come ultimo rilettore di pagine
gia attentamente curate da te e dal tuo figliolo e levigate dai
«padrini» del whisky internazionale, alla stesura definitiva
di questa testimonianza di entusiasmo e di amore, per i tuoi
«ferri del mestiere», mi ha affascinato perché mi ha consen-
tito di essere ancora una volta (ma spero non sia l'ultima) fer-
rarese.




Ho scambiato — e tu le hai visitate entrambe — la tana di
via Ariosto con quella di via Arqua, a Milano, restando sem-
preinombra di poeti e ci sarebbe da discutere chi cede il pas-
so tra Francesco Petrarca (toscano morto e sepolto ad Arqua,
nel Veneto) e Ludovico Ariosto rapito ormai definitivamente
da Ferrara a Reggio Emilia, che pure gli diede i natali.

A me basta sapere del resto, idealmente, in ottima compa-
gnia: entrambi non erano astemi e se scrivevano «versi divi-
ni», sapevano anche godere «vini diversi».

Per motivi che ben comprendi, soprattutto storici, non
posso dire che ti sei conquistato un posto nella letteratura
italiana, con questo delizioso e prezioso volume, ma certo ti
sei posto come autorevole pietra di paragone tra tutti coloro
— e sono troppi — che hanno scritto tanto e male fingendo
di saper insegnare come si puo e si deve «bere bene».

Alle loro frettolose rassegne enologiche o ai «saggi» im- UN PO’ DI STORIA
precisi e approssimativi sui superalcoolici, tu rispondi con
pagine ricche di particolari, ed un linguaggio a presa rapida
per far chiarezza nelle idee di chi, a forza di bere senza una
giusta guida, brancola in un buio pieno di variopinte stelli-
ne.

A tutti costoro, hai dato una bussola.

Se mi consenti la battuta concludero sottolineando come
questa insostituibile bussola, a differenza di tutte le altre che
hanno l'ago rivolto a Nord, puntano decisamente e irrevoca-
bilmente, al Brindisi, via degli Adelardi 11.

Puo esserci una meta migliore?

Cordialmente
Daniele Rubboli

(e QW/’Q, |
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Antico distillatore con scrittura in gaelico.

Scotch significa «scozzese» e Scotch Whisky, « Whisky
Scozzese». Ma in lingua inglese whisky, € anche un barroc-
cino, un calesse, significato che ha pure il termine whiskey
(whisky irlandese).

La cosa potrebbe in un’altra lingua apparire buffa: vo-
glio bere un sorso di carrettino!

Ma siccome ¢& noto come le parole della lingua inglese
possano con disinvoltura assumere significati diversi, stia-
mo pure tranquilli: in un pub, ordinando whisky, non c’e pe-
ricolo che ti portino un calesse.

Interessante ¢ il verbo «to whisk» che significa: spolve-
rare, spazzolare, ma anche agitare, agitarsi, guizzare (the
cow whisked her tail: la mucca agito la coda!).

E a dire il vero un’attinenza esiste: un bicchiere di whi-
sky ci rimette in moto e contemporaneamente ci spazza lo
stomaco per bene.

L’origine del nome «whisky» pretende una doverosa pre-
messa. I discendenti degli antichi Galli o Celti furono i po-
poli di lingua bretone, irlandese, gallese e gaelica.

Quest'ultima si parlava in particolare nella regione della
Scozia dove, come lingua dialettale, sopravvive ancora.

Qualche decennio prima del V secolo, quando San Patri-
zio arrivo in Irlanda per diffondere il Cristianesimo, pare si
sia diffusa I'abitudine di distillare artigianalmente una spe-
cie di «acqua di vita», allora chiamata wisgebeath.

Whisky non sarebbe altro che I’abbrevviazione di questo
termine. Che la nascita del whisky sia legata alle missioni
cristiane e confermato dal fatto che le prime distillerie sor-
sero proprio in diversi conventi.

Solo in un secondo tempo vennero adottate in tutte le
contee.

Fa in realta parte della tradizione della regola francesca-
na «ora et labora» (prega e lavora), ricavare dai prodotti na-
turali distillati anche a forte gradazione alcoolica.

Questo sia per un uso medicinale, sia per combattere il
freddo dell’inverno quando non esistevano le difese che ab-
biamo oggi.
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For Slow Diftillation.
For Rapid Diftillacion.

Distillatori clandestini di whisky con rudimentali mezzi
(da vecchie stampe)

In Italia nessuno ha saputo, come i frati, distillare dal
cuore delle noci quel liquore diffusissimo che si chiama ap-
punto «nocino» e si pud gustare anche oggi presso qualche
convento dove, fuori dalle esigenze dell’industria, si produ-
ce ancora artigianalmente e quindi con un maggior rispetto
delle qualita naturali degli ingredienti usati.

Nacque dunque cosi il primo whisky irlandese, dalle ca-
ratteristiche inconfondibili che sono la delicatezza del sapo-
re e la chiarezza del suo colore, quasi una purezza in pit, de-
rivata dal fatto che per lui si usa, da sempre, un malto non
essicato da fuochi fumosi, come per lo scotch, e soprattutto
trascorrere l'invecchiamento in barili di legno nuovo e quin-
di chiaro.

L’idea (sia stata dei monaci, sia stata degli stessi contadi-
ni delle Highlands) di ottenere una bevanda forte e piacevo-
le, utilizzando 'orzo in eccedenza ed altri cereali, € dunque
antichissima e fa parte di quell’arte di arrangiarsi, senza
sprecare nulla di cio che offre la natura, dalla quale abbia-
mo ricavato tutta una civilta gastronomica maturatasi, ma
anche deterioratasi nel tempo, per far posto ad altre esigen-

ze sociali.
L’uomo ha sempre creato e distrutto tutto quanto gli ap-

partiene.

Stando a quanto scrive nel suo libro «Scotch whisky»
Mr. J. Marshall Robb, il primo documento ufficiale che par-
la di una distilleria in Scozia & del 1494.

Poi silenzio fino ad un atto del Parlamento scozzese del
1699 nel quale si parla della famosa distilleria Ferental di
cui era proprietario Duncan Forbes di Culloden.

In uno scritto del 1614 si fa riferimento anche alla distil-
lazione privata, citando una famiglia che produceva whisky
artigianale nel Banffshire, oggi una delle zone di migliore e
maggior produzione del whisky.

Di quella se ne trova traccia nel registro del Consiglio
della Corona in una causa relativa ad un uomo il quale, in-
trodottosi in casa di un altro, aveva rovesciato dei «conteni-
tori di acquavite».




E pare infine che questi distillati entrassero anche a far
parte — ma forse solo occasionalmente — dei tributi che si
pagavano o dell’affitto dovuto per avere in conduzione una
fattoria.

Secondo altre mie letture risalirebbe, in ogni caso, al
ben lontano 1350 la prima bevanda alcoolica ottenuta da ce-
reali fermentati e miele.

Siccome a quell’epoca gia esistevano monaci e monaste-
ri, non vedo percheé non si debba concedere credibilita a
questo brandello di antica cronaca.

Piuttosto & pensabile come I’alambicco, per la distilla-
zione, appartenga ad epoche successive: forse comparve nel
1700 e ad introdurlo dovrebbero essere stati gli stessi mo-
naci, visto che I'arte di cavar «acqua viva» dai cereali era
tutta loro.

Ancor oggi gli antichi monasteri, o i ruderi di quelli che
monasteri furono, li troviamo la dove maggiore & ancora la
produzione del whisky: Speyside, Islay, Kintyre.

Questa acquavite fini con 'essere definitivamente chia-
mata whisky fin dal sedicesimo secolo, contrazione — come
gia ho scritto — del termine wisgebeath, o di simili denomi-
nazioni in gaelico, quali: visquebaugh e visquebeta con i
quali sempre si voleva indicare un’acqua... viva.

The Making of Scotch Whisky

1

A PROPOSITO DI WHISKY...



«Pot Still» la nota Whiskyteca di Glasgow.
A destra Michele Mc Donald direttore del locale con un giovane
collaboratore.

L’intenzione mia era di scrivere appunti di viaggi, di vi-
ta, di lavoro e di ricerca esclusivamente sul Malt Whisky, ci-
tando gli altri a volo radente. :

L’idea infatti era di valorizzare queste distillerie di solo
malto il quale & I'unico whisky che, non avendo zuccheri ed
avendo subito un particolare, lungo e accuratissimo proces-
so di lavaggio, ¢ salutare per le arterie e per il cuore.

Non tutti i tipi di whisky sono altrettanto... amici della
nostra salute.

Tutto questo non intacca minimamente il valore di altri
distillati che per sapore e differenti virti possono essere
preferiti al Malt Whisky.

Vediamo di charirci le idee (... le bottiglie sono tante!) e
schematizzare il problema.

In commercio troviamo 4 qualita di whisky:

SCOZZESE (Scotch whisky)

IRLANDESE (Irish whiskey)

AMERICANO (Bourbon whiskey o semplicemen-
te whisky)

CANADESE (Canadian whisky).

In Scozia lo Scotch Malt Whisky lo si trova differenziato
secondo 4 fasce regionali:

Da Dundee, nell’Est, fino a Greenock, ad Ovest, c’¢
I'Highlands Malt Scotch Whisky.

A Sud c’e il Lowland Malt Whisky; sulle coste dell’Ocea-
no Atlantico si beve I'Islay, un whisky molto pregiato men-
tre sul promontorio Kintyre si beve il Campleltown che
prende il nome dalla citta omonima che sta al centro della
sua zona di produzione.

In Scozia se volete bere da «signori» chiedete un Malt
Scotch Whisky; se volete bere bene senza spendere troppo
accontentatevi di un BLENDED SCOTCH WHISKY.

Si tratta di un whisky miscelato con gradazione minima
di 40°. Di regola i suoi ingredienti sono grano al 51%, orzo e
altri cereali. L’invecchiamento deve avvenire in barili di
quercia e non essere inferiore a 3 anni.




Nei 30 pub visitati personalmente (taccuino e non bic-
chiere alla mano), ho notato che in Scozia i Blended che ten-
gono il mercato sono 6:

Bell’s

John Haig

The Famouse Grouse
White Horse

Dimple

Laird O’Logan.

Accanto a questi magnifici 6 si possono tranquillamente
allineare 3 whiskies degni di ogni rispetto:

Cutty Sark
Teacher’s
Mackinlay.

Sempre in «panchina», siede un altro whisky di cui tut-
tavia gli scozzesi fanno uso volentieri: Cameronbridge.

Il Cameronbridge appartiene alla civilta pii1 popolare in
quanto, nel secolo scorso, era quasi esclusivamente diffuso
tra i minatori. Oggi, per lo pili € commercializzato nella re-
gione di Fifeshire.

A questo proposito ve lo segnalo come l'unico grain-
whisky fatto tutto di... grain.

L’AUTENTICO WHISKY SCOZZESE, fatto con orzo
maltato, ¢ di almeno 40° e deve avere una maturazione mi-
nima di 10 anni; gliene occorrono almeno 3 solo per potersi
chiamare «whisky».

L’invecchiamento ¢ in fusti di quercia e alcuni distillato-
ri usano barili che prima avevano contenuto Sherry.

Sono andato a toccare con mano questo «parto» e mi so-
no reso conto di come l'orzo venga fatto macerare in pozzi
di acqua purissima per 50 o 60 ore, poi disteso a germoglia-
re in granai o forni.

Prima di essere usato il malto deve essere asciugato al
fucl)lco di torba, un impasto naturale che si trova in quelle
valli.

In realta & I’escremento dei bovini al pascolo mescolato
all’erba che continua a crescere e calpestato dagli stessi ani-
mali. Poi la pioggia e il sole lavorano per 1'uomo.

In questo modo il pascolo, abbandonato dalle mandrie,
si ritrova con uno strato di torba che viene tagliata ed
estratta sotto forma di grandi mattonelle.

Essiccata, la torba viene bruciata ed emana un fumo
pungente che conferisce al malto quel sapore particolare e
caratteristico che ci ritroviamo poi nel bicchiere di whisky.

Tutta questa lavorazione dell’orzo maltato richiede al-
meno 10 giorni.

Una volta asciugato, il malto & pestato, mescolato con ac-
qua calda e tradotto in un liquido, che con I'aggiunta di lie-
vito, viene poi messo a fermentare.

Segue quindi tutto il processo della distillazione vera e
propria in recipienti di rame (pot still).

Il Malt whisky & distillato due volte: prima in gigante-
schi alambicchi, poi in altri piti piccoli.

IN IRLANDA NASCE L'IRISH WHISKEY: 40°, 51% se-
gala, poi avena, orzo non germogliato, frumento. L'invec-
chiamento ¢ di 5 anni in botti di rovere che hanno in prece-
denza contenuto Sherry, Rum o Bourbon.

Caratteristica di questo whisky & un sapore agro dovuto
proprio alla particolare scelta degli ingredienti.

Da non dimenticare che gli irlandesi sono stati i primi a
distillare questo liquore e pare che la formula per la distil-
lazione fosse gia la stessa nel 1500: niente di piu facile che
una «bottiglia» dell’epoca sia giunta a Ferrara, con qualche
viaggiatore straniero ospite degli Estensi.

In Irlanda si trova anche la piu antica distilleria del
mondo: la Bushmills, fondata nel 1608 e ancora attiva.

NEGLI U.S.A. E DI GRAN MODA IL BOURBON, sempre
a 40°, con 51% di granoturco, poi orzo, segala, avena, fru-
mento.

Le zone di maggior e miglior produzione sono quelle del
Kentuchy (Contea di Bourbon), Tennessee, Pennsylvania, II-
linois, Missouri.




Quando il rapporto del granoturco rispetto agli altri ce-
reali, si alza all’80%, si ha il Corn Whiskey.

Se invece prevale la segala (51%), ecco il Rye Whiskey.

L’invecchiamento deve essere di 5 anni in fusti di quer-
cia nuova annerita con il fuoco. Chiaramente la colorazione
e 'aroma sono diversi secondo il paese di provenienza, poi-
che ciascuna zona di produzione usa miscele proprie.

Il famoso Bourbon del Kentucky, nato nel 1789 per fe-
steggiare Giorgio Washington, primo Presidente degli Stati
Uniti d’America ¢ stato distillato, fino a qualche anno fa, nei

classici alambicchi di rame, secondo la tradizione scozzese.
Oggi ¢ preferito adottare il procedimento a «colonna».

Chi beve Bourbon solitamente & uno che ama trovare nel
bicchiere suggerimenti per calde atmosfere.

E infatti un whisky da salotto, intimo, che non ti sferza
con rude secchezza, ma ti «addolcisce» il relax.

E un bere profumato, o meglio aromatizzato che si sposa
con il gusto di certi trinciati dolci per pipa, e grossi sigari
da consumare lentamente, in poltrona, con o senza caminet-
to, da soli 0 in compagnia... quando c’¢ Bourbon nel bicchie-
re, si ¢ gia in buona compagnia.

IL CANADESE (40°) ha pure lui un sapore lievemente
aromatico, ma si distingue dal Bourbon per il colore piit
chiaro.

Fatto con il 51% di segala, poi grano, malto d’orzo e gra-
noturco, questo whisky deve subire un invecchiamento dai
3 ai 10 anni, in barili di legno nuovo e chiaro di rovere, op-
pure gia usati per invecchare o conservare whisky america-
no.

L'invecchiamento & consentito anche in barili di quercia
nuova.

Molto simile, come gia ho fatto osservare, al Bourbon
americano, il Canadian Whisky & apparso sul mercato nel
1850. ,

Avrete notato che sto evitando accuratamente di usare il
termine botte quando parlo di invecchiamento.

In realta € convenzione che i recipienti utilizzati per con-

servare whisky siano barili con una «portata» che varia dai
180 ai 500 litri.

COME NASCE UN BUON WHISKY
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Nell’era dei prodotti sintetici c’¢ da non credere a questi
prodigi di fedelta alla natura.

Come ho gia ricordato (ma forse i miei lettori non seguo-
no un filo logico e «assaggiano» qua e la le mie pagine, per
cui non temo di ripetermi), chi da sapore al Malt Whisky ¢ il
fumo di torba. La torba brucia e su questo braciere il malto
viene steso ad asciugare. Estratta dalle vicine brughiere, la
torba emana, mentre brucia, un fumo acre, ed & proprio lui
che conferisce al distillato il caratteristico sapore.

Una volta asciutto il malto & pestato, mescolato con ac-
qua calda, e messo a fermentare dopo che ¢ stato aggiunto
lievito al liquido estratto.

Il processo di distillazione, in tutte le distillerie di Malt
Whisky, avviene in un recipiente di rame a tutti noto con il
nome di Pot Still.

Disegno e formato di quesi alambicchi sono alla base del
carattere del whisky, hanno cioé un’importanza fondamen-
tale sulla sua natura.

In molte distillerie questi alambicchi, proprio perche
non venga alterata né modificata la personalita del distilla-
to, sono rimasti gli stessi nonostante il passar degli anni.

E I’alambicco, quando lo si incontra visitando una distil-
leria, ti prende 'occhio e la fantasia rievocandoti immedia-
tamente immagini favolistiche e leggendarie.




Ti pare di toccar con mano gli antri segreti delle streghe
e le cantine dei maghi i quali, secondo il rito della tradizion
fiabesca, tra gmpolle ribollenti e alambicchij fumiganti pr K
paravano pozioni di vita o di morte, o inseguivano l’idealI:: (;1

tutti gli alchimisti: la formula per trasfor

i mare i metalli in

NS

Alambicco tradizionale

A dire il vero forse la formula ’hanno trovata proprio in
Scozia dove se non i metalli, trasformano cereali e acqua di
sorgente in questo delizioso liquido biondo che si chiama
whisky e che, sul mercato, si traduce... in oro!

Tornando alle distillerie va osservato come il Malt Whi-
sky ripassi ben due volte attraverso il percorso obbligato
degli alambicchi: la prima distillazione avviene infatti in gi-
ganteschi alambicchi, capaci di contenere numerosi uomi-
ni; la seconda invece in quelli piu piccoli.

Da qui il whisky che ormai ha preso corpo, raggiunge
uno scompartimento speciale dove si procede al rito dell’as-
saggiatore. Costui, che deve essere naturalmente un esperto
raffinato, un autentico «artista» della distillazione, ha un
incarico di grande responsabilita.

Deve infatti accertarsi che la tipologia base del whisky
che la distilleria, per sua tradizione, produce, sia rispettata.

Controlla, in altre parole, che sia conservato il «gusto» e
le qualita che hanno sempre reso inconfondibile, tra gli al-
tri, quel Malt Whisky.

Non ci sono scuole per apprendere quest’arte che vien
tramandata di padre in figlio, da generazione in generazio-
ne.

Cosi infatti come gli alambicchi di oggi sono quelli di un
secolo fa, identici sono i gesti e I’abilita, la cura e I'attenzio-
ne dell’assaggiatore.

Qualcuno ha scritto che la storia del Malt Whisky ¢ av-
volta nelle nebbie delle origini celtiche.

Certo nelle grandi distillerie tutti sono convinti che nul-
la valga quanto ’esperienza.

Visitando una di queste storiche culle del whisky, mi so-
no trovato di fronte ad un direttore di fabbrica ed al titolare
che assieme esaminavano un nuovo whisky: il direttore ave-
va 50 anni di servizio ed il fabbriccante 46: in tutto 96 anni
di esperienza vissuta e bevuta, applicata ad ogni nuova goc-
cia di quel distillato che doveva essere promosso o bocciato.

E sono questi «anziani», questi autentici veterani del
Malt Whisky che allevano le nuove generazioni tramandan-
do loro il segreto di un’arte che cosi si perpetua.




9%
i “‘ l i
‘ = I b it il j;ﬂl i WASH
27 iz : . f il | !
11 T LTy ow Umes ‘ i
= = - I i B . b
S = <'a’;4m‘75 N ]
— = > £EIILLIS [ | 1
i ey
i bR
= e N @ /
= & | HEegs
g — I ) - \ f
,/vl = i /
A
5 a S

EEmressay
STy
ey
__-.
A | o,
e
e )
e ses ey
—..
SEsr—
=5
I [
\i
i
i

i i |
s P
Rigaljine i hy
L] STILLHOUSE | AUCHEN ToSHAN

Pot Still interno distilleriag

Purtroppo la stessa cosa non accade per i vini italiani.
Sempre piu spesso a giudicarli vanno i «camici bianchi»
usciti dalla universita... della chimica, e il vino assapora piu
di banchi e cattedre che di uva, sole e tino.

D’altra parte — scusate se divago... ma per bere bene
non ci vuol fretta — molte sono le arti ed i mestieri che non
si imparano sui libri ma dalla pratica appassionata e co-
stante, a fianco di chi, in quel lavoro, ha speso la vita.

Mi conforta in questa certezza anche l’amico Daniele
Rubboli il quale si & tenuto sempre a rispettosa distanza
dalle «scuole di giornalismo» ed ha costruito il suo bagaglio
professionale facendo la gavetta prima nei giornali scolasti-
ci, poi nelle «gazzette» della provincia e infine nei quotidia-
ni e nei periodici della grande industria della carta stampa-
ta.

Rubboli stesso poi mi garantiva che sia nelle redazioni
emiliane in cui e vissuto, sia in quelle romane e milanesi do-
ve per anni ha lavorato e lavora, non ha mai incontrato un
giornalista professionista uscito da una scuola di... giornali-
smo.

Anzi pare che sia questo il suo grande punto interrogati-
vo: gli piacerebbe sapere dove vanno a finire i diplomati o i
«laureati» sfornati da questi corsi.

Tradizione, antichi segreti artigianali, genuinita.

Questa la formula magica del Malt Whisky al quale «fa
bene» anche I'aria fine delle montagne. Ed & la montagna, se
non altro come sfondo o contorno, il paesaggio tipico che
circonda le grandi distillerie che ho visitato. terre ricche di
fiumi e torrenti avvolti da montagne che garantiscono
un’aria salubre grazie ai loro boschi. Pare che anche la fre-
schezza di quest’aria purificata dalle frequenti piogge colla-
bori utilmente alla qualita del whisky.

Constatare tutto cio mi ha tolto ogni fantasia sulla possi-
bilita di distillare Malt Whisky a Ferrara: gli aromi del «po-
lo industriale» sulla direttrice per Padova, le fresche acque
del Po e lo «spessore» delle nebbie, credo siano in contrasto
con I'habitat naturale dove nasce, cresce e si sviluppa un
buon whisky di malto.




Come per tutti i prodotti anche per questo occorre un
tempo di maturazione.

Una volta distillato infatti ecco che il «prezioso liquido»
finisce nelle botti di quercia e passa in enormi magazzini
dove interviene un altro importantissimo fattore: il tempo

Restando nelle botti deve infatti perdere .la rirlil .
asprezza dell’alcool ed acquistare un sapore com lgsso g
delicato. Contemporaneamente deve assumere il COI;O ;
turale del legno in cui & racchiuso. ik

In altri termini: gli occorre tempo per maturare

Un Malt. Whisky non ha limiti di tempo precisi: lo si uo
be‘re con piacere anche dopo appena cinque anni' di in\I/)e
ch.lamento, meglio 10 anni, ma se non si ha fretta si puc¢ IC-
Sclar maturare anche venti anni e non smetters di m'pl'o >
re costantemente. GGl

CBere un « 'ljwe.nty Years Old» & un gran bere!
viagg?i)n:h};oj dichiarato all‘ini.zio, questi sono appunti di un
e otstesso ho compiuto lungo gli itinerari del whi-
zione, tutte le distillerie della Shepte o (o c2 distin

, tutte le d 1€ della Scozia si trovino lontane dai
centri abitati, situate v iumi i di ks
accarezzate dall’aria filgénccl)e? f;gglclil? JRE TSI
- I(_ilizt(i:ﬁ:i iconosiluto lla Smith Glenlivet e la Glenfiddich,
conto i Malt Whisky, o ingesehion o o cono Pe" Proprio
. ' cchiano e I'imbottiglian if-
flerel}llza1 fh altre: che si fermano all'invecchiamegnto lz,siiilrf-
o che lrpbottlgllamento avvenga in stabilimenti speciali
zath cl:he S1 trovano vicino a Glasgow ed EdimburgopeCla T
1oponacsfgw01; tanto per... gradire — ¢ una simpatica mega-
o re un rplhqne e duecentomila abitanti, quindi
amente il doppio di quanto ha censito Edimburgo, la

capitale dell i igini
1380, ella Scozia, che vanta le sue origini nel lontano

" EC c1; q(;erftt} luog.hl. che m1 sono imbattuto in una distille-
[ oon ca ..lna 1 invecchiamento che raccoglie fino a

.A d'ffarllL davyero un autentico mare di whisky.
o, dl ler.enza di quanto av'viene nel processo di matura-
€l vino, una volta che il barile & riempito e messo ad

invecchiare, non pud pit1 essere colmato, ricevere cioe altro
whisky. Se non si procedesse a colmare le botti di vino, do-
po le prime evaporazioni, questo come si suol dire, «andreb-
be a male» e forse proprio di qui viene il detto che la botte
non va mai lasciata piena e non va mai lasciata vuota.

Proverbio che si & subito trasferito al bicchiere con tutte
le conseguenze che potete immaginare.

Deliziosamente, questo brandello di antica saggezza con-
tadina, & inserito nell’operetta di Giuseppe Pietri, «Acqua
cheta» dove lo stalliere Stinchi, costantemente ubriaco, ne
fa la sua bandiera. Ma torniamo in Scozia e torniamo al whi-
sky.

Il barile viene riempito sotto il controllo del doganiere
che lo sigilla e lo registra.

Siccome non si pud controllare il barile né aggungere al-
tro distillato, accade, a volte, che trascorsi i termini di leg-
ge, si apra il contenitore e lo si trovi vuoto: forte evaporazio-
ne, porosita del legno, ecc.

Mentre appena uscito dal processo Pot Still il whisky si
presenta bianco, simile all’acqua, vivendo e respirando nei
barili di invecchiamento imbiondisce assumendo il classico
color oro. Durante la maturazione il whisky perde, necessa-
riamente, una parte della sua potenza alcoolica detta «parte
degli angeli». Una immagine molto bella quasi ad intendere
che anche gli angeli, pur vivendo in Paradiso, non disdegna-
no un sorso di whisky.

Nonostante questa evaporazione la gradazione alcoolica
rimane solitamente superiore al livello massimo autorizza-
to dalla legge quello che gli inglesi chiamano proof strength.

Per misurare la potenza di un idroalcoolico, nei secoli
passati, gli anglosassoni miscelavano il liquido distillato
con polvere da sparo. Se la polvere si accendeva la forza ri-
sultava «provata»; se invece non si accendeva era segno che
il contenuto alcoolico del distillato era inferiore al minimo
richiesto.

In termini di peso al 49,3 per cento la polvere non si ac-

cendeva.




Oggi il procedimento & caduto in dj & ri i
t.eml:ne proof spirit che una legge dlel} (liésllésc(l)éi{ir,'laa}faré(r)f}'St%ll
liquido che, fad una temperatura di 51 gradi Fahrenhe 'lt: (cir.
ca 10,5 gradi centigradi) pesa esattamente dodici tr cll (Cll."-
mi Sl una egual misura di aqua distillata ». SRR
deller:lllfgﬁﬁgddaolgzgng:lidﬁe}ﬁilf ot o dozione, da parte

( ) rometro di
kfes, con il quale VENgono ancora effettualtiB gift;lc()clgrr?;r‘geifi

e . e :
il periodo dj invecchiamento di ogni whisky e la sua gra

une;\ %glgﬁna di alfri verdi in sfumature infinite
T deliov%?ﬁ(i li;li:agl(ilé i-sdlayl, quella che ho ribattezzato
Solé ) a ideale i i i
bailh lmmersa in pieno oceano Ry i U
a i ! :
i sclhr:i%(})m%e dall’aeroporto dj Glasgow con un piccolo
al massimo ospitare 20
o : : persone,
s dG?a;er(?po, Vogha € unautovettura disponibile, sj
lom:atr‘ h g0W, raggiungere Tarbet percorrendo 130 ,h'
3 \1/c1 € s1 snodano tra laghi e fiumj jins
3 eemei Zh sono di una bgllezza dolce e profumata. In due
T 0 §1 possono poi coprire le circa 35 miglia di m
o ;/(1) ; ono la terra ferma Tarbet da Islay T
dimenSioa e grande, p1u 0 meno, come Roma o Milano: le sue
30 4On; rfl possonolcalcolare, in chilometri, nel raI.)porto
5 uest’is i istillerie di
ik q 0la vi sono otto distillerie di Malt Whi-

Nonostante si possa anche godere di un cielo terso, la,
non passa giorno senza uno spruzzo di pioggia: magari solo
5 o 10 minuti, ma la «bagnatina» & di prammatica.

Anche per questo motivo nelle brughiere dell’isola si for-
ma una torba molto pitu spessa di quella del Livet. Qui la
torba, non & solo impasto di erba calpestata ed escrementi
animali, ma ci sono mescolate anche alghe marine.

La veloce crescita dell’erba, dovuta all’abbondanza delle
piogge, consente la formazione di vari strati di torba in mo-
do tale che, per estrarla, si puo attendere che abbia raggiun-
to un metro di spessore. L'operazione viene compiuta con
larghe lame e le enormi mattonelle tagliate vengono poste
ad asciugare in luoghi ventilati. E comprensibile come du-
rante questo procedimento i «pani» di torba si ridimensio-
nino fino a restare non piu alti di 20 centimetri.

Questa torba dell’isola, bruciata, da al whisky un sapore
piu forte dato lo spessore piu alto rispetto alla torba del Li-
vet.
E proprio in quest’isola che ho sentito parlare ancora
I'antica lingua scozzese, quel gaelico che gli inglesi non so-
no riusciti ad estirpare.

Oceano Atlantico e mar Baltico bagnano questa terra do-
ve vivono cultori particolarmente raffinati dell’arte della di-
stillazione.

I diversi whisky prodotti nell’isola sono particolarmente
richiesti dai produttori di Watted e di Blended per il loro ca-
rattere inimitabile capace di insaporire tutte le miscele di
whisky, con notevole risparmio perche una piccola quantita
¢ sufficiente ad ottenere quei risultati che, con altri prodot-
ti, sono possibili solo dilatando parecchio le dosi.



LA LEGGENDA DEL LIVET
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MO, qui, ad inventare j] whisky

Naturamente come
Pl X accade quando c’e
e ﬁocjiljﬁ sioglia d?lle Valli fii Comacchiecl)l,)zzﬁgaa?qzau%?r
e r;user.o a distillare anche i clandgstl' ;
Stater 1 g bri}t) oprie battaglie cop ; distillatori Hc;l
Nl R annico, a quanto s;j legge, mise adci-'. -
e i 1i 1contrabb;tndieri della distillazi Irlt'-
= l’effjcalcji lela costo di un nuovo distillator. ek
e = el provvefiimento fu relativa =
T i)eroa’;o astuti... Proprio perche b.evevano b
Gial D jnfm a sfuggire alle maglie della giy t?-
e ff e atti una sorta di finta-delazioneg a P
b e léalcllgvaglal ipf)hzi_a at'tivité clandestine (f::-
RO stati usati fino 5] limite dgel puc?sillabllllg edcli ;i lt?tt(i)lllsz’ioile e
1 Stavano

C’¢ invece chi lascia intendere che la polizia britannica
non fosse poi cosi scema, ma stesse al gioco in cambio di
bottiglie, casse di bottiglie, barili ecc., ecc.

Il primo ad uscire da questa clandestinita fu George
Smith. I suoi ex colleghi (circa 200) lo minacciarono in tutti i
modi e tentarono di ricattarlo, boicottarlo e rendergli la vi-
ta impossibile. Ma non ci fu nulla da fare: George Smith ave-
va la tesa dura e sapeva qual’era il suo obiettivo.

Cosi furono gli altri, un po’ alla volta, che si convinsero
come, tutto sommato, valeva la pena pagare la tassa di li-
cenza per la fabbricazione legale del whisky, dalla quale
avrebbero ottenuto tante facilitazioni nella commercializza-
zione di un prodotto che poteva «correre» alla luce del sole.

In seguito, i distillatori che avevano gli stabilimenti lun-
go le rive del Livet ottennero una specie di marchio di quali-
ta che permise loro di denominare il proprio whisky «Glen-
livet», titolo che era seguito dal nome del distillatore.

In realta questo privilegio George Smith 'avrebbe desi-
derato in esclusiva, ma una volta tanto dovette cedere. Oggi
la distilleria di Smith fa parte del gruppo Glenlivet - Glen
Grant Distillery Company e da quei tempi pionieristici mol-
to, molto whisky & passato sotto i ponti.

Sono 20 (ma forse anche di pit) i produttori che hanno
ottenuto la licenza Glenlivet e quindi il titolo che nobilita un
prodotto d’altra parte meritevole della piu grande attenzio-

ne.
In quelle terre esiste anche un altro fiume, I’Avon, del

quale il Livet & affluente.

In questo corso d’acqua si raccolgono tutti i ruscelli che
scendono dai monti Grampians per ruzzolare fino allo Spey,
poco ad Est del lago Ness, famoso per il tanto reclamizzato
mostro. Ebbene, in questa zona, oltre alle Glenlivet, vi sono
numerose altre distillerie pitt note come Malt delle High-
lands.

A proposito: ma che la storia del mostro del lago Ness,
sia dovuta alle testimonanze di turisti pieni di whisky? Per
quanto genuino un prodotto con 40° di forza alcoolica non
scherza se si esagera, e da quelle parti non ¢ difficile che




qualcuno dimostri un attaccamento feroce al bicchiere dji
whisky.
Scambiare un’anguilla
non e poi tanto difficile.
Ricordate quello che, pieno di Merlot, vide un lucertolo-
ne in Valle Pega e racconts che c’erano i coccodrill a Co-
macchio? Io I’ho letto, a suo tempo, sulla Gazzetta.

per un drago, in certe condizioni,

’)
SCOTCH WHISKY: CHI ERA COSTUI:




Due sono le piy j
Plu 1mportanti s " T
MALT WHISKY anti qualita di Scotch Whisky:
GRAIN WHISKY

Sintenti
nticamente cerco di spiegare le differenze

Tutte le disti .
5 stillerie di malt impij
dell’alambicco di it alt impiegano I'antico sistema
passate ad un altr
. 0 processo
gia diffu , Tecentemente
50 nel secolo scorso, chiamato « coffbel)”/e:ﬁ;ato’ #
=STILL»,

Il Malt Whisk
¥, a sua volta, vi 6ot !
NIl : , viene suddivis s
)ce r;l]aétofdel(lf hlgh}ands o «alte terre» ocilrzt iiql?lfl lga.
1 una li : . e odu-
2) (Iile e a Greenock. €a immaginaria che va da Dun-
malt delle Lowland
S O «
3) ;Fd della' linea di cui ho d(ett)’floS SR G
4) 11 rrr?jlltt (;i'léSIay prodotto nell'isola omonima
li quant'tl _al'.l'lpleltown che si produce ma i oy
1 profume & c; .Elltlvl, nella citta che porta lo ’stesslcr)l picco-
bassorilievo per1 lag ulsol[l?oa?fsai pronunciati, quasi scolg(i)trinii
. 2 (0] .
mag‘t}vhlsky dai grain whisk;za fragrante, differenziano i
uttavia logico ch e )
il propr; e ogni distilleria dj A0l
neFl) riIs)rIO Prodp tto che assume cosi divers1 i e t\e rizzl
Si p.ettl;) dei caratteri di base € personalita, pur
ia £ 514 :
W altrlin:n:ltttilghato «da solo» (single malt) sia miscel
setiziale i (Watted malt) il malt whisky rest | E
per la produzione di quello che og}éi ssillama basf e;-
, ercato di

tutto il mondo, ¢ .
SCOTCH WHISI&Y(,3 conosciuto come Whisky Scozzese:

2 agam}()ileltown; 14 di grain
uando sull’etichetta dj ' i
- "etiche 1 un whisky leggi i i
o Sj)i[ S;i{ale)’ s_,lgmflca. che il distillato vieigelill;qotﬂbl'njeﬁsm?
o N0 1n una di quelle splendid ' riech lh'mentl
chua e e valli ricche di corsi
no dei 1 di
ei luoghi di produzione pitt celebri & — ma pi3 |
= gia lo

avete capito — il Glenlivet (la Valle del Fiume, anticamente
Valle della Malteria).

Dei Glenlivet di cui parliamo solo 20 Malt Whisky posso-
no fregiarsi di questo titolo in etichetta e sono i distillati di
quelle ditte che utilizzano 'acqua del fiume Spey € Avon
Glenlivet: ad esempio la Glenfiddich pur avendo la sua di-
stilleria nella zona dello Spey, non puo chiamarsi Glenlivet
perche attinge acqua da un pozzo.

Osservando questa realta con 'ottica di casa nostra, cosi
imbastardita dalla quotidiana lettura degli scandali per so-
fisticazioni alimentari che fioriscono nel giardino... italia-
no, ci pare di aver incontrato il Paese di Alice, si! proprio

quella delle meraviglie.
nostre annotazioni.

Ma proseguiamo con le
Molto importante & quindi la qualita dell’acqua utilizza-
te che deve essere purissima e neppure minimamente mi-

nacciata (non dico inquinata!) dagli scarichi delle industrie

e dei complessi residenziali.
Seguono poi, in ordine di importanza, gli alambicchi di

rame per la doppia distillazione, i tini in legno per la giusta
fermentazione, la qualita della torba (la pit pregiata ¢ qual-
la dell’isola ricordata) e I'invecchiamento in barili.

Queste sono le «radici» del whisky che garantiscono un

buon whisky di Malto.
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1l sapore del fumo di torbq

La legge chiede poi almeno 3 anni di «cantina» ad un distil-
Jato prima che gli si possa dare il nome di whisky, ma un
Malt Whisky & maturo solo a 10 anni e puo continuare a
«crescere» in un invecchiamento anche di mezzo secolo: ba-
sta cambiare barile ogni 10 anni.

Quello che & fondamentale per il Malt ¢ importante an-
che per lo Scotch Whisky: orzo di ottima qualita, acqua pu-
rissima, torba, 10 anni di invecchiamento in fusti di quercia
dove in precedenza ha «vissuto» sherry, o bourbon.

Quando sull’etichetta di uno Scotch & scritto Straight,
siamo sicuri di bere un prodotto puro al 100%.

Piu volte, in questi appunti, ho ricordato la torba. Gia ho
spiegato come si forma, come si estrae, a cosa serve. A
quanto scritto & utile aggiungere che si forma preferibil-
mente nelle zone umide e fredde e quindi ¢ logico che, in
Scozia, la si trovi nelle brughiere di montagna e di estuario.
A vederle sembrano prati bruno-chiari, spugnosi, con ben
evidenti le strutture dei vegetali da cui derivano. Appena
estratta & gonfia d’acqua per cui va essiccata riducendosi
anche a meno del 30% del volume di estrazione.

Gli scozzesi utilizzano la torba essenzialmente per 'essi-
cazione dell’orzo maltizzato, il filtraggio dell’acqua natura-
le e per la distillazione del liquore, sotto forma di combusti-
bile di caldaia, concorrendo cosi al sapore e all’aroma del
prodotto finito.

Per chi non & nato in quei luoghi o in Irlanda o nell'Islay,
il primo contatto del palato con un sorso di whisky ¢ seguito
da un momento di perplessita. Cosa sara mai questo gusto
strano che mollti si affrettano a classificare «da medicina» o
«da petrolio»?!

Chi non ha mai pensato a tutto questo puo vantarsi di
avere una sensibilita gustativa superiore.

In caso contrario... beh, 'importante & che poi abbia fat-
to ammenda e si sia convinto della bonta di aromi tanto...
naturali.

Il sapore e il profumo dello Scotch Whisky ad ogni buon
conto rimangono un autentico grande mistero. E un settore
gelosamente custodito dai distillatori.




Una ricetta antica che si tramanda da padre in figlio, ma
non e mai svelata ai « profani»: si dice che il Blended taglia-
to ebbe la sua prima miscelatura a meta del secolo scorso e
che oggi esistono oltre 3000 blended e ogni giorno volendo
se ne potrebbero aggiungere altri mescolando diversi tipi di
cereali, o di whisky ottenuto con le tecniche raccontate.

Barili per una giusta maturazione

PARLIAMO DI ORZO
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Orzo per Ig preparazione del malto

Lo Scotch Malt Whisky ¢ prodotto unicamente da orzo
tallito.

I metodi usati per la distillazione di questo particolare
whisky sono due:

a) il Pot Still per il Malt
b) il Patent Still o Coffey Still per il Grain.

Il metodo del Pot Still (Malt Whisky) inizia con la fase di
pulitura dell’orzo per eliminare tutte le impurita.

Una volta mondato 'orzo viene bagnato per alcuni gior-
ni in cisterne particolari e quindi steso sul Malting floor (pa-
vimento di maltizzazione).

Qui inizia a germogliare per le particolari condizioni di
temperatura e di umidita.

Questa «conseguenza» viene opportunamente bloccata
al momento giusto e l'orzo tallito & trasferito ai forni di essi-
camento. Questa fase avviene grazie al fuoco di torba che
dona ai germogli di orzo il profumo inconfondibile di cui
gia sappiamo.

Si procede quindi alla macinazione e si ottiene il cosid-
detto «grist», che mescolato all’acqua calda in speciali tini,
permette — attraverso l'azione dell’enzima diastase — di
trasformare ’amido in maltosio.

Quello che ne deriva & un dolce «mosto di malto» (wort)
dal quale, mediante alcuni travasi, vengono eliminate le sco-
rie utilizzate come mangime per il bestiame.

Dopo il raffreddamento il mosto di malto passa ai tini di
fermentazione il cui contenuto oscilla da 9.000 a 45.000 litri.
Qui i lieviti attaccano gli zuccheri ed abbiamo la trasforma-
zione in alcool.

Simultaneamente avvengono altre trasformazioni di chi-
mica naturale che conferiranno al whisky i diversi e tipici
profumi e aromi che, come gia scritto, variano da distilleria
a distilleria. Dalla fase di fermentazione che, grosso modo,
ha una durata di 48 ore, si ottiene il wash, formato da lieviti,
alcool e sottoprodotti.

A questo punto siamo pronti per la distillazione nel Pot
Still a vapore, I’enorme recipiente di rame sotto il quale di-
vampa il fuoco alimentato a carbone.




All'interno di questo particolare « bricco» sta un disposi-
tivo formato da 4 braccia rotanti che trascinano catene dj
rame sul fondo dello stesso recipiente, onde evitare che le
sostenze insolubilj, depositandosi, si brucino.

distillato dalle «testey e dalle «code» destinate allo scarto.
L'operazione si effettya nella Spirit Safe (cassaforte dello

spirito). Questa ultima fase della distillazione & della massi-

cavato dopo aver ovviamente elminato Je scorie.

1l whisky-novello, daj grandi tini di ricezione viene trava-
sato in barili di quercia americana, molti dej quali gia usati
per contenere Bourbon e piu raramente vino dj Sherry.

inizia cosi I'ultima e forse la piu importante fase di ma-
turazione del prodotto che si dovra trasformare da malt
Whisky rozzo e crudo, in una bevanda piacevole, morbida
e... rotonda.

Una maturazione eccessiva ¢ sconsigliabile in quanto il
Malt acquista tonj « legnosi», assai poco gustosi.

Come gia pin brevemente descritto in precedenza, il me-
todo Patent Still & impiegato per la produzione del Grain
Whisky per il quale si utilizzano miscele di orzo non tallito,

condarie.
Questo apparecchio & formato da due colonne; in una dj
esse ha luogo Ia cosiddetta vaporizzazione dell’alcool, me-
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Inventato nel 1833 dal doganiere AE
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diante immissione di vapore ad una data pressione; nell’al-
tra avviene la rettificazione e |a condensazione dej vapori
alcoolici.

Si tratta di un « congegno» piuttosto ingegnoso che per-
mette notevoli economie syl carburante e sull’acqua in
quanto € proprio il vapore che riscalda il wash e questo, a
sua volta, lo condensa,

il vapore sotto pressione e che, nel secolo scorso, rivoluzio-
no le vecchie metodologie di distillazione,

A questo punto sara bene ricordare che I'azione rettifi-
cante del Coffey Sti]] priva il distillato di una notevole parte
di sostanze secondarie, le quali invece sj possono ancora
trovare nel distillato dal Pot Still.

Di fatto, nel Grain Whisky, sono assenti anche aromi for-
ti e gli alcooli superiori.

Il Grain, inoltre, non ha bisogno di maturare molto a lun-
g0, come il Malt che & distillato nel Pot Sti]].

E certo pero che non ha neppure le medesime caratteri-
stiche di corpo e dj sapore in quanto il Grain & whisky alcoo-
lico poco profumato.

I Blended ottenuto da questa operazione deve a sua vo)-
ta decantare e riposa quindi per alcuni mesi.

In questo modo il matrimonio tra i diversj prodotti di-
venta perfetto.

Se si vuole ridurre ulteriormente il grado alcoolico otte-
nuto si aggiunge acqua pura, assolutamente priva di sali.

L’INCHIESTA




Firme di chi ha votato

o: 01-623 1406

W. MILROY (Sales Director)
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This card is worth £1 in your pocket when exc
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%,Q';ippers and Malt Whisky Specialists

John Milroy Limited
3 Greek Street London W1V 5LA
Telephone 01-437 0893/2385/9311

hanged against the purchase

of a case of wines or malt whiskies (mixed if desired).

Street, London E.C.1.
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39 George St., Edinburgh, EH2 2HN

031-226-4202

In tempi di classifiche, indagini demoscopiche, Doxa,
statistiche e indici di gradimento, mi & parso utile vagliare
il gusto dei «professionisti» del whisky per stabilire un or-
dine di precedenza tra i prodotti, suggerito da gusti perso-
nali, ma anche da testimonianze, di chi vive il mercato e
quindi ha sotto controllo le scelte dei consumatori.

La mia indagine di mercato ha coinvolto oltre 50 distille-
rie di maggior pregio.

Il parere I'ho chiesto ai blended miscelatori come ai di-
rettori e gestori delle principali whiskyteche compresa la
pit1 antica che si trova a Londra, a Piccadilly, la celebre Mil-
roys of Soho e la pitt moderna, sempre attiva nel capoluogo
britannico: la Oddbins che si trova a Monument.

Da tener conto che quest’ultima fa capo ad una catena di
40 whiskyteche sparse in tutto il mondo.

Inoltre ho contattato:

La Whiskyteca di J.B. a Edimburgo

Il Blender della Smith Glenlivet a Edimburgo
La Whiskyteca Pot Still di Glasgow

11 miscelatore della Invergordon di Glasgow
11 direttore della Bruichlanddich ad Islay

Infine ho tirato le somme della mia esperienza, sul con-
sumo del whisky in Italia e sui gusti dei nostri consumatori,
con particolare riferimento all’attivita della mia whiskyte-
ca Al Brindisi, di Ferrara. '

Nell'indagine ho seguito questo sistema: ho sottoposto a
tutti I’elenco delle etichette scelte, chiedendo di votare 10
distillerie su 20 associate alla Glenlivet e 8 non associate su
23, mentre ho chiesto di votare 3 delle 8 distillerie dell'Islay.

Ritengo di aver cosi potuto ottenere una classifica accet-
tabile, dal momento che se chiedevo il parere di pochi esper-
ti sarei rimasto fermo al solito scontro fra titani: Coppi e
Bartali; Callas e Tebaldi.

Come invece potete vedere le indicazioni ottenute sono a
pit ampio raggio.

Prima di passare ai dati statistici voglio aggiungere che
per quanto riguarda il commercio del whisky, nel corso del-




le mie ricerche, ho potuto constatare come 'Italia sia prima
in classifica per il consumo di Malt Whisky relativamente ai
primi 8 mesi del 1982; al secondo posto la Scozia, al terzo la
Francia. Evidentemente agli italiani piace bere bene, non
importa se a prezzo alto.

Siamo invece solo quinti nella classifica del consumo dei

blended: i primi sono gli U.S.A. seguiti, guarda un po’, dal
Giappone.

Ed ecco i risultati dell’inchiesta:

Firme di chi ha votato
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Anno di na-
scita della Nome Localita Stelle
distilleria
1824 SMITH GLENLIVET GLENLIVET 5
1824 MACALLAN GLENLIVET 5
1881 BRUICHLADDICH ISLAY 5
1836 GLENFARCLAS GLENLIVET 5
1886 GLENFIDDICH DUFFTOWN 5
1816 LAGAVULIN ISLAY 5
© 1843 GLENMORANGIE TAIN 5
1826 LAPHROAIG ISLAY 5
1893 CARDOW KNOCKANDO 4
1824 LINKWOOD ELGIN 4
1831 TALISKER CARBOST 4
1965 TAMNAVULIN GLENLIVET 4
1840 GLEN GRANT GLENLIVET 4
1786 STRATHISLA GLENLIVET 4
1795 HIGHLAND PARK KIRKWALL 4
1894 LONGMORN GLENLIVET £
1798 TULLIBARDINE BLACKFORD 3
1828 SPRINGBANK COMPRELTOWN 3
1882 BUNNAHABHAIN ISLAY 3
1775 BOWMORE ISLAY 3
1964 TOMINTOUL GLENLIVET 2
1851 DUFFTOWN GLENLIVET 2
1826 ABERLOUR GLENLIVET 2
1824 MILTONDUFF GLENLIVET 2
1958 TORMORE ADVIE 2
1967 CLYNELISH BRORA 2
1852 DAILUAINE CARRON 1
1897 GLEN MORAY GLENLIVET 1
1878 GLENROTHES GLENLIVET 1
1829 GLENBURGIE GLENLIVET 1
1892 BALVENIE DUFFTOWN 1
1898 GLEN ELGIN LONGMORN il
1784 DEANSTON DOUNE 1

Undici distillerie hanno ricevuto una sola segnalazione
per cui non sono state classificate, mentre 7 non hanno avu-
to alcun voto. Totale: 51.




Firme di chi ha votato
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EUROPEAN SALES MANAGER

INVERGORDON DISTILLERS CO,
LONGMAN DISTILLERS LTD,
ASHLEY HOUSE
181-195 WEST GEORGE STREET
GLASGOW G2 2NL

TeL. 041-248 3051
TeELEX 778306

ENOTECA wHISKYTECA ~ AL BRINDISI”
Via Adelardi n, 11 - FERRARA - Tel. 37.015
Gia hostaria del Chiucchiolino del XVI secolo

LE DISTILLERIE DELLA SCOZIA

GRAIN
BEN NEVIS Fort William Ben Nevis Distillery (Fort William) Ltd.
CALEDONIAN Edinburgh Operated by Scottish Grain Distillers Ltd.
CAMBUS Cambus Operated by Scottish Grain Distillers Ltd.
CAMERONBRIDGE Windygates Operated by Scottish Grain Distillers Ltd.
CARSEBRIDGE Alloa Operated by Scottish Grain Distillers Ltd.
DUMBARTON Dumbarton Hiram Walker & Sons (Scotland) Ltd.
GIRVAN Girvan William Grant & Sons Ltd.
INVERGORDON Invergordon The Invergordon Distillers Ltd.
LOCHSIDE Montrose Macnab Distilleries Ltd.
MOFFAT Airdrie Inverhouse Distillers Ltd.
NORTH BRITISH Edinburgh North British Distillery Co. Ltd.

NORTH OF SCOTLAND Cambus North of Scotland Distilling Co. Ltd.
PORT DUNDAS Glasgow Operated by Scottish Grain Distillers Ltd.
Long John Distilleries Ltd.

STRATHCLYDE Glasgow

LOWLAND MALT

AUCHENTOSHAN Dalmuir Eadie Cairns
BLADNOCH Wigtown Bladnoch Distillery Ltd.
INVERLEVEN Dumbarton Hiram Walker & Sons (Scotland) Ltd.
KINCLAITH Glasgow Long John Distilleries Ltd.
LADYBURN Girvan William Grant & Sons Ltd.
LITTLEMILL Bowling Barton Distilling (Scotland) Ltd.
LOMOND Dumbarton Hiram Walker & Sons (Scotland) Ltd.
MOFFAT Airdrie Inver House Distillers Ltd.
" GLENKINCHIE Pencaitland Licensed to John Haig & Co. Ltd.
ROSEBANK Falkirk Licensed to Distillers Agency Ltd.

ST. MAGDALENE Linlithgow

ISLAY MALT
ARDBEG Islay Ardbeg Distillery Ltd.
BOWMORE Islay Stanley P. Morrison Ltd.
BRUICHLADDICH Islay The Invergordon Distillers Ltd.
BUNNAHABHAIN Islay The Highland Distilleries Co. Ltd.
CAOL ILA Islay Licensed to Bulloch, Lade & Co. Ltd.
LAGAVULIN Islay Licensed to White Horse Distillers Ltd.
LAPHROAIG Islay Long John Distilleries Ltd.

PORT ELLEN Islay Licensed to Low, Robertson & Co. Ltd.

Licensed to Wm. Greer & Co. Ltd.




CAMPBELTOWN MALT

GLEN SCOTIA Campbeltown A. Gilles & Co. (Distillers) Ltd.
SPRINGBANK Campbeltown J. & A. Mitchell & Co. Ltd.

HIGHLAND MALT

ABERFELDY Aberfeldy Licensed to John Dewar & Sons. Ltd.
ABERLOUR-GLENLIVET Aberlour Aberlour-Glenlivet Distillery Co. Ltd.
ALLT A’BHAINNE Dufftown Chivas Bros. Ltd.
ARDMORE Kennethmont William Teacher & Sons Ltd.
AUCHROISK Mulben International Distillers and Vintners Ltd.
AULTMORE Keith Licensed to John and Robert Harvey & Co. Ltd.
BALBLAIR Edderton Balblair Distillery Ltd.
BALMENACH Cromdale Licensed to John Crabbie & Co. Ltd.
BALVENIE Dufftown Wm. Grant & Sons Ltd.
BANFF Banff Licensed to Slater, Rodger & Co. Ltd.
BEN NEVIS Fort William Ben Nevis Distillery (Fort William) Ltd.
BENRIACH-GLENLIVET Elgin The Glenlivet Distillers Ltd.
BENRINNES Aberlour Licensed to A. & A. Crawford Ltd.
BENROMACH Forres Licenset to J. & W. Hardie Ltd.
BEN WYVIS Invergordon The Invergordon Distillers Ltd.
BLAIR ATHOL Pitlochry Arthur Bell & Sons Ltd.
BRAES OF GLENLIVET Dufftown Chivas Bros. Ltd.
BRECHIN (NORTH PORT) Brechin Licensed to Mitchell Bros. Ltd.
BRORA Brora Licensed to Ainslie & Heilbron (Distillers) Ltd.
CAPERDONICH Rothes The Glenlivet Distillers Ltd.
CARDOW Knockando Licensed to John Walker & Sons Ltd.
CLYNELISH Brora Licensed to Ainslie & Heilbron (Distillers) Ltd.
COLEBURN Elgin Licensed to J. & G. Stewart Ltd.
CONVALMORE Dufftown Licensed to W.P. Lowrie & Co. Ltd.
CRAGGANMORE Ballindalloch Licensed to D. & J. McCallum Ltd.
CRAIGELLACHIE Craigellachie  Licensed to White Horse Distillers Ltd.
DAILUAINE Carron Licensed to Dailuaine-Talisker Distilleries Ltd.
DALLAS DHU Forres Licensed to Benmore Distilleries Ltd.
DALMORE Alness Scottish & Universal Investment Trust
DALWHINNIE Dalwhinnie Licensed to James Buchanan & Co. Ltd.
DEANSTON Doune The Invergordon Distillers Ltd.
DUFFTOWN-GLENLIVET Dufftown Arthur Bell & Sons Ltd.
EDRADOUR Pitlochry William Whiteley & Company Ltd.
FETTERCAIRN Fettercairn Scottish & Universal Investment Trust
GLEN ALBYN Inverness Licensed to Scottish Malt Distillers Ltd.
GLENALLACHIE Aberlour The Glenallachie Distillery Company Ltd.
GLENBURGIE-GLENLIVET Forres James & George Stodart Ltd.

GLENCADAM Brechin George Ballantine & Son Ltd.

GLENDRONACH Huntly William Teacher & Sons Ltd.
GLENDULLAN Dufftown Licensed to Macdonald Greenlees Ltd.
GLEN ELGIN Longmorn Licensed to White Horse Distillers Ltd.
GLENFARCLAS-GLENLIVET Ballindalloch J. & G. Grant

GLENFIDDICH Dufftown Wm. Grant & Sons Ltd.
GLENGARIOCH Old Meldrum Stanley P. Morrison Ltd.
GLENLASSAUGH Portsoy The Higland Distilleries Co. Ltd.
GLENGOYNE Killearn Lang Bros Ltd.
GLEN GRANT - GLENLIVET Rothes The Glenlivet Distillers Ltd.
GLEN KEITH-GLENLIVET Keith Chivas Bros. Ltd.
GLENLIVET THE Glenlivet The Glenlivet Distillers Ltd.
GLENLOCHY Fort William Licensed to Scottish Malt Distillers Ltd.
GLENLOSSIE Elgin Licensed to John Haig & Co. Ltd.
GLENMORANGIE Tain Macdonald & Muir Ltd.
GLEN MORAY-GLENLIVET Macdonald & Muir Ltd.
GLEN MHOR Inverness Licensed to Scottish Malt Distillers Ltd.
GLENROTHES-GLENLIVET Rothes The Highland Distilleries Co. Ltd.
GLEN SPEY Rothes W. & A. Gilbey Ltd.
GLENTAUCHERS Mulben Licensed to James Buchanan & Co. Ltd.
GLENTURRET Crieff Glenturret Distillery Ltd.
GLENUGIE Peterhead Long John Distillery Ltd.
GLENURY-ROYAL Stonehaven Licensed to John Gillon & Co. Ltd.
HIGHLAND PARCK Kirkwall James Grant & Co. Ltd.
HILLSIDE Montrose Licenset to Wm. Sanderson & Son Ltd.
IMPERIAL Carron Licensed to Dailuaine-Talisker Distilleries Ltd.
INCHGOWER Buckie Arthur Bell & Sons Ltd.
ISLE OF JURA Jura Isle of Jura Distillery Co. Ltd.
KNOCKANDO Knockando Justerini & Brooks Ltd.
KNOCKDHU Knock, by Huntly Licensed to James Munro & Son Ltd.
LINKWOOD Elgin Licensed to John McEwan & Co. Ltd.
LOCH LOMOND Alexandria Barton Distilling (Scotland) Ltd.
LOCHNAGAR Balmoral Licensed to John Begg Ltd.
LOCHSIDE Montrose Macnab Distilleries Ltd.
LONGMORN-GLENLIVET Elgin The Glenlivet Distillers Ltd.
MACALLAN Craigellachie Macallan-Glenlivet Ltd.
MACDUFF Banff William Lawson Distillers Ltd.
MANNOCHMORE Birnie Licesend to John Haig & Co. Ltd.
MILLBURN Inverness Licensed to Macleay, Duff (Distillers) Ltd.
MILTONDUFF-GLENLIVET Elgin George Ballantine & Son Ltd.
MORTLACH Dufftown Licensed to George Cowie & Son Ltd.
OBAN Oban Licensed to John Hopkins & Co. Ltd.
ORD Muir-of-Ord Licensed to Peter Dawson Ltd.
PITTYVAICH-GLENLIVET Dufftown Arthur Bell & Co. Ltd.
PULTENEY Wick James 8 George Stodart Ltd.
ROYAL BRACKILA Nairn Licensed to John Bisset & Co. Ltd.




SCAPA Kirkwall Taylor & Ferguson Ltd.
SPEYBURN Rothes Licensed to John Robertson & Son Ltd.
STRATHISLA-GLENLIVET Keith Chivas Bros. Ltd.
STRATHMILL Keith Justerini & Brooks Ltd.
TALISKER Carbost Licensed to Dailuaine-Talisker Distilleries Ltd.
TAMDHU-GLENLIVET Knockando The Highland Distilleries Co. Ltd.
TAMNAVULIN-GLENLIVET The Invergordon Distillers Ltd.
TEANINICH Alness Licensed to R. H. Thomson & Co. Ltd.
TOMATIN Tomatin Tomatin Distillers Co. Ltd.
TOMINTOUL-GLENLIVET Ballindalloch Scottish & Universal Investment

Trust
TORMORE Advie Long John Distilleries Ltd.
TULLIBARDINE Blackford The Invergordon Distillers Ltd.

PER SAPERNE DI PIU _
Alcuni dei termini piu usati e lasciati
in lingua originale




fl\.ruota libera improvviso questo glossario (ma il termi-
ne ¢ improprio) riassumendo per lo piu le risposte alle do-
mande che molti mi rivolgono (ma i piti se le tengono dentro
preferendo I'ignoranza latente alla rivelazione di un dubbio)
sul whisky.

1) L.eggendo una etichetta su di una bottiglia di whisky pos-
siamo incontrare parole che rimangono misteriose an-
che per chi conosce la lingua inglese, ma non ha dimesti-
chezza con il «gergo» dei distillatori:

Vatting: raccolta di vari barili di malt e
grain.

Fruity: saporito.

Rare scotch whisky: «rarita», ma non qualifica il pro-
dotto.

Spir?t: alcool.

Straight: 100% di malt o grano o granoturco.

Blended de luxe:

Cream:

Floor:
Unblended:

Malting:
Malting’s:
Aquavitae:
Uisge beatha:
blended whisky:
the Lowlands: -
the Highlands:
moss:

proof spirit:

single malt whisky:

smuggler:

stances:
river:

alto indice di malto, oppure invec-
chiamento non qualificabile per
legge.

termine che qualifica la morbidez-
za.

il « pavimento» del malto.

non miscelato; unica distilleria,
unica botte.

germogliamento.

centro per germogliamento.

acqua di vita

acqua di vita

whisky miscelato

la pianura della Scozia

la parte montagnosa della Scozia
muschio; palude

metodo per calcolare la gradazione
whisky di unica botte e distilleria
indica sia il distillatore che il tra-
sportatore di whisky illegale
stazione; luogo di sosta o recinto
fiume

2)

3)

4)

7

burn: ruscello

stretching: allungamento; diluitore

vatted malts: miscela di malti di vari barili

hill: collina

Mutters: nome di famiglia

farm: fattoria o tenuta; casa colonica

Water of life: Aqua vitae

uisge (gaelico): whisky

Glenlivet: deriva da Glean-Liobh-aite che vuol
dire valle piana = pitt comunemen-
te = la valle del fiume.

Che cosa & lo Scotch Whisky?

Un distillato fatto preferibilmente in Scozia con cereali,
acqua, lievito.

Lo Scotch Whisky ¢ la principale bevanda del mondo?
Si, se restiamo nel campo dei superalcoolici pregiati: ha
il record di vendita nei mercati di tutto il mondo.
Quando un cliente chiede uno «scotch», cosa intende ge-
neralmente?

Solitamente a questa domanda si deve servire uno
Scotch Whisky tagliato, cio¢ una miscela di Scotch di
malto e di grano. Questo tipo di whisky rappresenta il
98% delle miscele vendute.

Cosa ¢ un whisky singolo?

E il prodotto di una singola distilleria. La maggior parte
delle distillerie produce Scotch Whisky allo scopo di ta-
gliarlo, ma alcune destinano la produzione a whisky sin-
goli: cosi avremo whisky di solo malto o whisky di solo
grano.

Quale differenza tra Scotch whisky e irish whiskey?

Lo Scotch ¢ distillato e invecchiato in Scozia; I'Irish in Ir-
landa.

Whisky USA e Canadese: quale differenza?

Tutto sta nel rigore delle norme che regolano la produ-
zione. Negli USA, ad esempio un whisky di segale, per de-
finizione, deve essere prodotto da una miscela di grano e
cereali, con un minimo del 51% di segale.

In Canada non ci sono restrizioni. Il regolamento dice: il




8)

whisky canadese sara distillato in Canada e dovra avere
I'aroma, il gusto e il carattere generale attribuito al whi-
sky canadese».

Sarebbe come dire che la salama da sugo ferrarese la si
puo fare come si vuole, purche sia impastata a Ferrara
ed abbia la forma, il profumo, il sapore della... salama da
sugo ferrarese.

Cos’e la Glenlivet?

E la Valle del fiume; propriamente si tratta di una valle
dove si beve molto bene (..whisky, naturalmente), forma-
ta dai fiumi Avon e Spey.

SCOTLAND’S MALT WHISKIES

Dal mio taccuino d’appunti.




Cl(\). \che mi hanno raccontato nell’'Highland malt (alte ter-
re) e cio .Che ho appreso nell’isola dell'Islay sembra che non
concordi per cid che riguarda le origini dell'Whisky.

Vqlendo rispettare le due opinioni altro non mi rimane
che, ripetendomi, precisare appunti ed osservazioni che mi
sono annotato ascoltando tutti quelli che, lungo il mio vaga-
re nelle Valli del Whisky, avevano di che confidarmi.

. Il whisky di puro malto & il vero e antico whisky di Sco-
zia. Oggi ¢ distillato nello stesso tipo di apparecchio distilla-
tore e con gli stessi metodi che si usavano un tempo, spesso
illegalmente, in tutto il paese. Ci sono solo due enorr’ni diffe-
renze fra allora ed ora. La prima & ovviamente quella di gra-
dazw_ne e la seconda, molto piti importante, & quella di ma-
turazione.

Ment_r'e una volta veniva bevuto direttamente dalla botte

con tutti 1 suoi elementi tossici ancora presenti, ora il whi:
sl'qy .d1 malto viene maturato per anni in barili mentre milio-
ni 0!1 galloni (un gallone = It. 4,54) si trasformano per evapo-
razione r_161 puro etere scozzese. Il periodo minimo legale di
maturazione & di tre anni, ma quasi tutto il whisky di malto
1r'n\bott1ghato venduto in questo paese ha una maturazione
piu lunga e allo scadere dei 10-12 anni guadagna in morbi-
Fiezza. E anche uno dei liquori piu interessanti del mondo
in parte perche solo in Scozia ci sono il clima, I'acqua e la{
torl?a adatti a farlo e in parte percheé c’¢ tanta diversit fra
ogni nome famoso di «single malt whisky» (cioé whisky di
un unlca\distilleria). Cio ¢ vero per ragioni misteriose che
nessuno e stato ancora in grado di analizzare. Persino dove
una dlstl.lleria ¢ solo a poche centinaia di iarde (unaiarda =
cm. 90 circa) da un’altra e dove la stessa acqua e la stessa
misura e forma di apparecchio distillatore & usato, si pOsso-
no sempre riscontrare sottili differenze di gusto.

Nessuno sa come l'arte della distillazione sia giunta in
Scozia, se.:bbene, in mancanza di prove, gli studiosi si siano
a%‘oyella.tl in congetture. E molto probabile che I'arte della
distillazione fosse stata scoperta nell’antichita dai Cinesi e
portata dai mercanti arabi in Medio Oriente; di 1a fu portata

dai Crociati in Europa e, in modo considerevole, in Irlanda.
Fu certamente usata per fare profumi e pitl tardi nei mona-
steri per fare ogni tipo di medicina e pozione d’erbe.
Quest’arte si diffuse in ogni parte della Scozia. Il primo rife-
rimento alla distillazione che sia stato registrato si trova
nello «Scottish Exchequer Rolls» (Archivio di Stato) del
1494, che descrive l'approvvigionamento di «otto bolls»
(boll = misura di capacita per cereali usata in Scozia e In-
ghilterra del Nord) a frate Cor con cui fare l'«aquavitae»,
ma & quasi certo che molto prima il distillatore di un picco-
lo proprietario terriero si trovava ovunque in Scozia.

Per fare il whisky di malto ci vogliono solo tre ingredien-
ti e questi si trovano facilmente in Scozia. Essi sono: orzo,
acqua, lievito. Del clima e della torba si ¢ gia ampiamente
parlato.

Recentemente si & sviluppato in molte persone un gusto
per un whisky che sappia meno di torba e cosi vengono al-
trettanto usati il carbone e ’antracite. E questo metodo, con
cui il malto viene asciugato che da alle distillerie, con il loro
bisogno di correnti d’aria e con i loro tetti a pagoda, che so-
no considerati da molte persone la loro caratteristica pecu-
liare. L'orzo di malto asciugato viene poi macinato, gusci e
tutto, ma vengono lasciate da parte le radici che sono usate
come cibo per bestiame.

La distillazione privata era considerata un diritto dato
da Dio ed era spesso I'unico mezzo di sostentamento e il mo-
do di pagare I'affitto. Ma il governo di Londra era risoluto a
fermarla, a portarla sotto controllo legale e a multarla per
il profitto del Tesoro. Dall’istituzione del Dazio del 1704 fu-
rono promulgate successive leggi veramente assurde.

Cio nonostante distillatori fiorirono in tutta la Scozia
nel diciannovesimo secolo, dalle Highlands e Islands alle
Campsie fells (fell = brughiera), nelle caverne e sotto volte
di torba e erica. Persino Balfron vicino a Glasgow fu de-
scritta da un visitatore a Park Hall fra il 1813 e il 1817 come
«un paese senza legge... era la distillazione che corrompeva
il distretto. Gli uomini del posto andavano nei boschi o in
vallette solitarie fra le Campsie Hills (hill = collina) e la di-




1ftll.layan(') il. whisky, che le loro mogli e figlie portavano in
eciplenti di stagno a forma di busti intorno alla cintola per

venderlo a caro prezzo a Glasgow. :

o Ifrob?f‘t?ll.mente anche Robin Hood era dentro a questi al-
grl traifici, anche se al cinema ed alla televisione se ne so-

di licenza di 10 sterline su iidisti

i li . ] tutti i distillatori con una capaci-
;ca di 4dO' galloni o piu. L'effetto di questa legge non fu affaii(l)
Inmediato ma progressivo. 1.400 distillatori furono scoper-

Blended Scoth Whisky: mij i
. y: miscela introdotta da And
Usher a Edimburgo nel 1860. Fu solo dopo che questanprraet‘;‘f

ca diventd importante che un gusto per lo Scotch whisky di-

il mondo. L, i : in pit di

i 0 Scotch whisky & ésportato in pit di 190 merca-
Lo Scotch whisky & molto cos i
\ . \ toso in Gran Breta -
g}elft a{al'tasds.azmng ¢ calcolabile tra il 75.809 del pgrr:zigegl
io di iglia. E i

feuta g una pottiglia. E inclusa anche |a V.AT. (IVA) del
’ Cifu subito.tumul.to fra i distillatori dj malto, che fecero
. :zsai(i:ziluiesl; per 1m£ed1r;:l che questo alcool piuttosto insapo-
. -, .amasse «Scotch Whisky ». Persero 1a causa e alcuni
gpnl piu t.ardl la ditta John Dewar and Sons trovo ale\jhill? l
1 grano il suo vero ruolo usandolo per fare «blended whi}-l

sky», adatto alle costituzioni pit fragili, o almeno meno abi-
tuate, che avevano difficolta nel tener testa ai whiskies piul
forti di puro malto. Il «blended whisky» aiutato anche dal
diffondersi della filossera che devasto le viti di Francia ver-
so la fine del XIX secolo e distrusse le provviste di cognac,
incomincio a diffondersi in tutte le parti del mondo. Il suo
successo fu cosi grande che ne segui un’inevitabile super-
produzione e nel 1898 la prospera ditta Pattison’s falli, fa-
cendo tremare tutta l'industria del whisky e costringendo
molte distillerie a chiudere.

Ma questa chiaccherata non ¢ sui «blended whiskies», e
se lo fosse sembrerebbe una enciclopedia, dal momento che
ce ne sono 3.000 tipi sul mercato. Ne lo & sui «Vatted (me-
scolati) malts» come 1'Highland fusilier, il Findlater’s, Mar
Lodge, il Glencoe, il Glenleven, I'Hudson’s Bay 1670, 1'0ld
Bannockburn, il Pride of Strathspey, ecc. ecc. ma sui Single
Malt Whiskies », che si possono trovare attualmente in com-
mercio.

Probabilmente la raccolta pitt completa di bottiglie di
whisky in mostra — includente quasi tutti i whiskies di mal-
to — la si puo trovare nel «The Whisky Room» a Cameron
hause vicino a Balloch. Quelli che visitano «The Bear park »
a Loch Lomond dovrebbero andare a vederla.

Ma c’e uno speciale piacere che si puo provare nello sta-
nare i whiskies di malto nelle loro tane, o nel visitare le di-
stillerie stesse.

Le classificazioni tradizionali del whisky di malto sono:
I'Highland malt, quello che nasce a nord di una linea imma-
ginaria da Greenock a Dundee; il Lowland malt, a sud di
quella linea e i malti di Islay e Campbeltown. Ma entro ogni
area ogni puro «single malt» riflette il suo paese, I'acqua, la
torba, I'aria e la storia.

Se qualcuno vuole ancora un incentivo a sperimentarlo,
le parole di James Hogg (1770-1830) potrebbero servire co-
me punto di partenza: «Se una persona potesse trovare
'esatta giusta proporzione e quantita che si dovrebbe bere e
attenersi a questa, penso che potrebbe vivere per sempre e
non morire mai, e dottori e cimiteri diventerebbero fuori




moda». Stava parlando del whisky di puro malto, il «

Beatha», L'Acqua della Vita,

SPIRIT SAFE

(la cassaforte dello spirito)

Visge

I «KRECORDMEN »:

a La piu grande distilleria di whisky esistente al mondo &
la Seagram Company LTD canadese che vanta 15.500 di-
pendenti: un autentico paese del whisky!

b) Il pitt importante stabilimento per la miscela e I'imbotti-
gliamento dello Scotch Whisky appartiene alla Johnnie
Walker, l'etichetta pit venduta nel mondo.

¢) La piu grande distilleria di malto ¢ invece la Tomatin,
fondata nel 1897 a 313 metri sul livello del mare.

d) Per lo Scotch Whisky la distilleria-colossal € la Carsen
Bridge, che si trova ad Alloa (Scozia), di proprieta della
Scottish Grain Distillers Limited.

e) Il primo distillatore a mettersi in regola con il fisco, fu
George Smith di Glenlivet, nel 1824.

f) La prima tassa sul whisky & stata imposta nel 1643.

g) La Invergordon Distillers Limited ¢ la maggiore compa-
gnia per la distillazione del whisky.




COME SI BEVE

Visto che il galateo non prevede neppure in caso di whi-

sky che ci si possa attaccare direttamente alla bottiglia per
bere, come si suol dire, «... a collo», sara opportuno segnala-
reitre tipi di bicchieri nei quali si puo servire un giusto sor-
so di whisky.

1) Un bicchiere basso, largo, tozzo ¢ utile per il bourbon, il

2)

3)

canadese e l'irlandese che sopportano i cubetti di ghiac-
cio.

Alto, come una canna d’organo mozza, ¢ il bicchiere idea-
le per i blended scozzesi dove pure € permesso un po’ di
ghiaccio. Si puo usare anche il bicchiere precedente, o
uno simile.

Occorre invece un calice tipo ballon francese per il co-
gnac, quando si beve un whisky di malto. Questo liquore
gradisce infatti essere riscaldato dal calore corporeo che
la mano gli trasmette. Meglio che la bocca del bicchiere &
stretta: esaltera maggiormente I’aroma del whisky con-
sentendo di assaporarne il profumo prima di berlo. Per il
malt whisky ¢ vietato 'uso di ghiaccio. Caso mai si puo
tenere a portata di mano un bicchiere dj acqua naturale
con ghiaccio tritato da sorseggiare alternandola al whi-
sky.




LE DISTILLERIE DI MALT WHISKY




THE GLENLIVET . =~ >

George & I1.G. Smith

THE GLENLIVET

- . : :

s giégdﬁieorge Srmth gh Glenlivet ottenne il rilascio del-

ol dovettenzla per impiantare una distilleria legale nel

«Sml,l ; ; ottare con la violenta opposizione degli
gglers» locali. Portava in cintura un paio di pistole dgal

grilletto sensibilissimo i
: _ che gl
prietario di Aberloyr. gll erano state regalate dal pro-

Le due distillerie che furono avviate nei due anni seguen-
ti dovettere cessare l'attivita a causa della opposizione loca-
le: una fu addirittura bruciata.

Infine Glenlivet divenne cosi famosa che quasi ogni di-
stilleria nella «valle pitt lunga di Scozia» incomincio ad
usarne il nome. Nel 1880 si ricorse alla legge e lo Smith’s
Glenlivet divenne l'unico whisky autorizzato a chiamarsi
«The Glenlivet».

Ma non ci si deve meravigliare che il Glenlivet fosse di-
ventato cosi popolare. Giorgio IV insisteva sul Glenlivet, il-
legale a quel tempo, tutte le volte che veniva nelle High-
lands. ,

Quando gli donarono, nel 1822, whisky Glenlivet tenuto
a lungo nel legno e per molto tempo in bottiglie stappate,
questo era leggero come il latte e Giorgio IV lo gustava con
50 coppie di pernici bianche. Molto felice assicuro al padre
del donatore come ricompensa, la carica di giudice in India
e fece la fortuna della famiglia.

Quando Smith, incoraggiato dal Duca di Gordon, rico-
strui la sua distilleria a Upper Drumin, una strofa popolare
diceva:

Glenlivet ha i suoi tre castelli,
Drumin, Blairfindy e Deskie,
E anche una distilleria,

Pit1 famosa dei tre castelli.»

E a proposito di versi, Macpherson dice nel poema di
W.E. Aytoun «ebbe un figlio che sposo la figlia di Noe, e per
poco non rovino il diluvio, bevendo tutta 'acqua; il che
avrebbe fatto, almeno lo credo se la miscela fosse stata solo
per meta Glenlivet».

Il Prof. Macdowall, un notevole esperto di whisky scoz-
zese di puro malto, dice del Glenlivet che «ha una piena
morbidezza e una matura pienezza di sapore, assieme ad
una delicatezza di aroma che ¢ facile da riconoscere. Ha un
sottile gusto di torba senza essere torboso in modo aggressi-
vo e una gentile dolcezza senza alcuna perdita di
freschezza.».




Glenlivet A

BRUICHLADDICH
Islay

MACALLAN

Il fatto che la Macallan fosse una delle prime a ottenere
il rilascio della licenza nel 1824 suggerisce che il whisky ve-
niva distillato a Macallan Farm da molto tempo prima, pro-
babilmente a beneficio dei «drovers » (quelli che conduceva-
no il bestiame al mercato). Per tutto il XVIII® secolo il be-
stiame veniva condotto dalle Higtlands ai mercati delle
Lowlands quale, ad esempio, Falkirk, e uno dei pochi guadi
sullo Spey era a Macallan, proprio sotto la distilleria.

Le «stances» che tenevano il bestiame sono ancora di-
stinguibili.

La distilleria & della famiglia Kemp fin dal 1892. Rode-
rick Kemp, il primo proprietario, aveva posseduto e diretto
la distilleria di Talisker nell'isola di Skye e porto la sua
grande esperienza alla Macallan, che continuo ad espander-
si stabilmente nei brutti anni della prima guerra mondiale e
la «Grande Depressione » (degli anni Trenta). Per sei anni,
dal 1950, la distilleria fu ampliata in modo tale da non di-
sturbare la produzione. Ulteriori modificazioni nel 1959
non riuscirono ancora ad aumentare la capacita produttiva
in modo sufficiente, cosi che una seconda distilleria dovette
essere costruita fra il 1964 e il 1966 per raddoppiare la pro-
duzione.

Il Macallan, che ¢ ricco e morbido di sapore, occupa un
notevole posto fra tutti i single malt whiskies di Scozia. Du-
rante la visita di Kruschev e Bulganin del 1956 il Macallan
fu offerto al pranzo in loro onore tenutosi nella residenza
ufficiale del sindaco. Un gemellaggio con la vodka?

BRUICHLADDICH
(Figlio del padrone)

BRUICHLADDICH ¢ un tipico whisky di malt(? c_h IlsLAY,
dall’aroma sottile ma manca %iLc%lliIel sapore medicinale pre-
io nel LAGAV ’
Sentfaac(iiisetsi(flrélrri)a ¢ situata sul mare vic.ino a Port Charl%‘g 1\?
nel 1960 diventod di proprieta della ditta INVERGOR
DISE};ec:ilslia purissima che scorre attraverso .il ter}l;erllo t(l))lj-
boso, I'atmosfera dell'isola, gli spruzzi .dl sahnq che '1?m' i-
scono le vecchie botti, il lento e antico 51§tema di disti azho-
ne nonche I'abilita degli artigiani ghe. vi lavorano sono, ta
pit1 di 100 anni, gli elementi essenziali per prodyrre questo
whisky di malto di ISLAY, di incantevole mqlibldez%a. o
BRUICHLADDICH ¢ il prodlottcc)1 _ieltlfl }fallusgggila enta
istillerie di whisky di malto di tutta . g
deu/fncgsgleesr;ttamente a}(li ovest da Bruichladdlch e non tro-
verete un’altra distilleria finché non arriverete nel Nuovo
Mondo. : . T )
Per chi ama le curiosita aggiungo che il Bru\lchladd‘ich.fz
il whisky pit1 consumato sull’isola dl,Islgy ed el sta’ilo i plﬁl
premiato nel 1979: tra l'altro & stato | unico malto 1;1. 1ilgg .
dicarsi la doppia medaglia d’oro quale miglior whisky p
la qualita di invecchiamento.




LAPHROAIG

Islay

. LAPHROAIG
(bella insenatura in una larga baia)

Il Laphroaig ha, forse
si whisky scozzese. Vant
bevono nient’altro, sia d
beval}da alcoolica dens
ba». E senza dubbio il

Distillato vicino all
Ellen fin dal 1820, no

; Ia'personalité piu forte di qualsia-
a sla accesi sostenitori, i quali non
etrattori. E stato scritto come «una
a € acre, con un tipico sapore di tor-
piu conosciuto malto d'Islay.

a riva del mare, non lontano da Port

: n molto tempo fa & di i
= al | nor iventato un whi-
y imbottigliato di single malt: a causa della richiesta i;

pat(r)la ef.all‘estero le scorte venivano sempre esaurite
. re}ll. 1ialrpent? la situazione & tornata normale e q'uesto
eLles y 81 puo ottenere con facilita.
a Laphroaig produce anche '« Islay Mist».

JOHN R HUME N V ; 7 th

LAGAVULIN
Islay

LAGAVULIN
(Mulino in una insenatura o baia)

Lagavulin & una delle distillerie piu antiche di Islay.

In un certo senso fu iniziata nel 1742 quando c’erano die-
ci piccole e separate capanne di « smugglers», per fare «al-
cool illegale», opposto a quello fatto alla «luce del sole». Fi-
no al 1821 intere famiglie di Islay si mantenevano producen-
do alcool illegalmente, ma furono infine assorbite in un’uni-
ca fabbrica che dapprima produceva solo alcune migliaia di
galloni di whisky I’anno.

L’acqua per il whisky scende per il «moss» e la torba da
innumerevoli piccole cascate dalla collina di Solan, dove ci
sono due laghi.

La distilleria & costruita all’estremita di una piccola
baia, intorno alla quale sorgono dall’abisso enormi rocce si-
mili a mostri; se viste al chiar di luna producono effetti so-
prannaturali.

Li vicino ci sono le rovine del Castello di Dun-naomhaig
che si erge sulla grande roccia in un promontorio, protetta
da un cumulo di terra, davanti al paese di Lagavulin.

Questo whisky ha un fascino unico e particolarmente se
bevuto in occasioni appropriate, come, per esempio, con
piatti molto forti o conditi, dato il suo sapore molto torboso
che lo distingue nettamente dagli altri whiskies.




GLENMORANGIE
(Valle piana)

g}clzzrzl?;orzn%ife ¢ una delle distillerie pitu settentrionali di
t mar.e eb (?C alga;.parte del Dornoch Firth (firth = braccio
; ca di fiume i i
G e adss ), con una vista lontana delle colline
Siatl’(\)le(li tlerr.(:‘no ciiella distilleria c’¢ un enorme macigno, la
al ritiro di un ghiacciaio dell’e i ks
siato : 1 ra glaciale. Reca 1
Lii)rrlizllqo?ef Egl;ttos},lto inaspettata: «L'immortale Walter Scotat1
e », che si pensa sia stata fat
. . ta da qual im-
ple%atl;) nella costruzione della distilleria. S
. tf be\ne sia insolito trovare un tributo a Sir Walter
S fof ; co\51.lontano a nprd in quel tempo, Glenmorangie lo
Iiiufm In compagnia dei cani sulla etichetta.
bl L11%1g1(r)a fu. coplgta dal monumento in princes Street ad
e circonda i i
el ta dalle parole «L’immortale Sir Wal-
- l(}lepmcc)lrangie («morangie» significa «haugh» = prato
SOIOa lea : ell. flume: ter'reno.piano, a basso livello) si trova a
n miglio dall’antica citta di Tain e le fu accordato il
suo primo statuto da Malcolm Canmore.
5 Igall XTI secolo ebbe il diritto di santuario, che fu violato
4 a?niin\u.amer‘lte., come quando nel 1306 Robert The Bruce
hag o1 lgum figli in quella localita e William, quarto Duca
i I\})sls,”l consegno senza indugio agli Inglesi.
stillaiion e38d }:{ & ir.a 1lm‘lmportante fabbrica di birra, e la di-
whisky veniva fatta come aggi all'agri
\ ggiunta all’agri-
T;l}?’lra nglle «farms»di Morangie e Ardjackie. Ma nel 1§43
i 1rrel("11a fu trasfgrmata in una distilleria che prendeva
acguéll a due fonti private in Tarlogie Hill
enmorangie ¢ un whisky gentile e d i
R ’ elicato -
miglia un po’ ad un Lowland malto. i

GLENFARCLAS - GLENLIVET
(Valle del Verde Pascolo -
Valle piana - Valle della malteria)

Glenfarclas, che & scritto in corsivo sulla etichetta, si
ritiene una corruzione del gaelico «Gleann-Fearann-Glas »
che significa «Valle del Verde Pascolo». Glenlivet deriva da
«Glean-liobh-Aite»,che significa «Valle Piana». C’era anche
un toponimo locale molto piu antico ed ora in disuso, Dalla-
sbrachti o Dolesbrachti come veniva scritto precedentemen-
te, derivato dalle parole celtiche significanti «La Valle della
Malteria», che suggeriva come in questa area la distillazio-
ne avrebbe potuto essere fatta fin dal 1262.

Nel 1836 fu rilasciata una licenza per la distilleria di
Glenfarclas ad un certo William Hay.

Gli attuali proprietari, i Grant, vennero da Blairfindy
Farm, che & dominata dai resti del Castello di Blairfindy del
XVI secolo. Durante la ribellione giacobita (= sostenitori di
Giacomo II d’'Inghilterra e dei suoi successori) del 1745, due
Grant di Blairfindy, David e William, militarono nell’eserci-
to del Principe Carlo e poi «si sottomisero alla misericordia
del Re».

Nonostante questo periodo di avversita, i GRANT pro-
sperarono come agricoltori e J. e G. Grant dapprima consi-
derarono Glenfarclas, che avevano comperato dalla Ballin-
dalloch Estate (tenuta), come una estensione delle loro
aziende agricole. Per cinque anni, dopo il 1865, affittarono
la distilleria con tutta I'attrezzatura, che avevano compera-
to degli amministratori fiduciari di Hay, a John Smith, il
fabbricante di birra di Glenlivet. Nel 1870 Smith se ne ando
per impiantare la sua distilleria e i Grant infine, si dedicaro-
no loro stessi alla distillazione.

Durante il centenario del Pot Malt Distillers Association
(Associazione dei Distillatori di Malto) nel 1974 capito ad un
Grant di Glenfarclas di essere il Presidente dell’associazio-
ne.

Glenfarclas accoglie con piacere i visitatori ed ha un cen-
tro di ricevimento appositamente progettato che, oltre ad
una esposizione del passato della distilleria, ha la licenza di
vendere una particolare confezione del suo whisky di malto.

1l Glenfarclas & un vigoroso Highland whisky di malto.
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GLENFIDDICH
William Grant 1839-1923

GLENFIDDICH
(Valle dei cervi)

Glenfiddich fu il primo puro single malt whisky ad esse-
re pubblicizzato su scala nazionale. Ora si pud trovare in
tutto il Regno Unito, dove ¢ uno dei malti piu popolari.
All’estero ¢ altrettanto popolare, con quasi la meta del mer-
cato d’esportazione del whisky di malto.

Questo whisky ¢ il fratello del Balvenie, che nasce pro-
prio giu dalla collina, sebbene ci siano chiare differenze di
gusto fra loro, per ragioni che nessuno puo completamente
spiegare.

William Grant di Glenfiddich nacque nel 1839, figlio di
un soldato che aveva servito sotto Wellington nella guerra
di Spagna (durante il periodo napoleonico).

La sua prima idea era quella di impiantare una fabbrica
di calce, ma gli mancava il capitale. Nel 1866 ando nella di-
stilleria di Mortlach dove lavord vent’anni. Entro il 1887
aveva risparmiato abbastanza denaro per comprare 'atte-

rezzatura delle vecchie distillerie di Cardow per 120 sterli-
ne.

Con l'aiuto dei suoi due figli maggiori, uno d.ei gual? poi
divenne avvocato e l'atro insegnate, costrui la d%st%lle-rla c!l
Glenfiddich, e la diresse con l'aiuto dei suoi tre flgh minori.
Due di questi diventarono dottori e il terzo compro Glendro-
nach che ora & parte del Teacher’s. \

Il vecchio William Grant visse fino al 1923, quando mori

venerabile eta di 83 anni. .
allaGlenfiddich trae la sua acqua dalle Robbie quh Spring,
(fonte) sui pendii piu bassi dei Convals, du§> colline che do-
minano Dufftown. E uno dei tre whiskies di malto che sono
effettivamente imbottigliati alla distilleria. Viene messo in
quelle particolari bottiglie triangolari e venduto come Puro
Malto Glenfiddich. . .

Gli impianti originali della distilleria sono stati trasfor-
mati in un centro di ricevimento e museo per gli innumere-
voli visitatori — pit1 di 50.000 — che vengono accompagnati
li ogni anno da piu di una dozzina di guide.




TAM]ZVAVUL[N _
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TAMNAVULIN - GLENLIVET
(Tamnavulin = Il mulino sulla collina)

Si crede comunemente che il grande whisky di malto
possa venire solo da vecchie distillerie. All'inizio della di-
stillazione le acque di Scozia furono provate a lungo da in-
numerevoli distillatori illegali capaci di infinite modifica-
zioni ed esperimenti: rimasero i migliori! E quando si co-
struirono le grandi distillerie legali del nostro tempo ci si
prese il disturbo di situarle in quelli che si erano dimostrati
i luoghi piu propizi.

Tamnavulin significa «Il mulino sulla collina» e la nuova
distilleria fu costruita vicino ad un vecchio mulino sulle ri-
ve dello stesso Livet. I disegnatori dei suoi distillatori furo-
no in grado di ricorrere ad una lunga esperienza per adat-
tarli alle acque locali.

Secondo la localita, ogni distillatore & diverso nel dise-
gno, sia nel punto di ebollizione, sia nello «stretching» e
controllo del vapore che sale, cosi che quei particolari ele-
menti che non sono richiesti nell’alcool finale se ne vanno.
Che ci sia un distillatore standard non viene nemmeno pre-
so in considerazione..

Il Tamnavulin fu sperimentato per parecchi anni e oggi
sembrerebbe che questo single malt whisky, con l'etichetta
in antichi caratteri celtici, poter reggere il paragone con i
piu vecchi glenlivets.

TALISKER

TALISKER

Il Talisker & 'unico whisky distillato nell’isola di Skye.
Prende il nome da una farm vicina, ma la distilleria si trova
in effetti nel paese di Carbost e viene rifornita d’acqua dal
ruscello di Carbost, che scende dal pendio della collina di
Stockveil, un lieve pendio di sei o sette centinaia di piedi, z}l
la riva di Loch Harport (loch = lago), dal quale la distilleria
viene rifornita di malto per mezzo di una nave a vapore.

La distilleria fu iniziata nel 1843 e merita una visita an-
che per le belle viste delle Cuillin Hills.

Nel 1916 la distilleria di Talisker passo alla Distillers
Company. Di recente c’¢ stata la critica secondo la quale\
sebbene abbia mantenuto la sua sottigliezza di aroma, non ¢
pitt morbido come un tempo.

E un whisky infatti leggero con una fragranza di torba,
ma non & cosi torboso come i malti di Islay.

Neil Gunn, un noto intenditore, ha detto del Talisker:
«Nella sua forma migliore & superbo, ma I’ho saputo ricono-
scere percheé adotta le incertezze del tempo di Skye».
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STRATHISLA - GLENLIVET
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STRATHISLA - GLENLIVET

Il Strathisla viene da Keit, dove fu combattuta una gran-
de battaglia nel vecchio cimitero presso le rive del fiume
isla.

Nel 1646 il Duca di Montrose ne fu il vincitore, ma cin-
que anni piu tardi apparve sulle stesse rive come prigionie-
ro, tradito da un suo seguace, Mc Leod of Assynt.

Piu tardi nel 1667 Peter Roy MacGregor, un predecesso-
re di Rob Roy, che aveva allora 9 anni, invase la citta e tentd
di tenerla per chiedere un riscatto. Ma i cittadini di Strathi-
sla, guidati dai loro proprietari terrieri, riuscirono a scon-
figgerlo. Poco dopo fu catturato e giustiziato.

La distilleria & vecchia, risale al 1786 e mantiene ancor
oggi il fascino di allora.

L’acqua per il whisky Strathisla viene da una fonte che
sorge sulle colline sopra la distilleria. E riunita in una ci-
sterna che, dicono, sia visitata nottetempo da streghe e ma-
ghe.

L'aroma ¢ stato descritto come «pieno e fragrante, una
via di mezzo fra il Glenlivet e il Mortlach».

LINKWOOD

LINKWOOD

11 Linkwood ¢ il Single malt whisky di una piccola distil-
leria molto affascinante che si trova in un bosco vicino a El-
gin. Fu costruita nel 1821 e prese il nome da un antico palaz-
zo che esisteva prima sul luogo.

Linkwood deve molta della sua reputazione ad un certo
Roderick Mackenzie che venne da Wester Ross e per molti
anni sovrintese alla distillazione: Si diceva che, se lo poteva}
evitare, non sostituiva mai un pezzo della attrezzatura, né
permetteva di togliere neppure una ragnatela, per paura
che un qualsiasi cambiamento incidesse §u1.ca}ratter.e del
whisky. Queste cautele sono comuni fra i distillatori, ma
Mackenzie le portd ad un grado estremo. .

1l Prof. Macdowall ha detto del Linkwood che «& un whi-
sky leggero, piacevole, con un sapore tipico come quello del
Glenlivet, sebbene mi faccia venire in mente un Lowland

Rosebank ». N o
E un whisky molto noto ed & stato classificato fra i mi-

gliori.
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HIGHLAND PARK

HIGHLAND PARK

L’'Highland Park ¢ un whisky assai famoso di Kirkwall
nelle Orkneys, dove non ci sono alberi e il vento soffia perla
maggior parte dell’anno. Viene prodotto a due diverse gra-
dazioni.

Il luogo dove ora c’¢ la distilleria era dove Magnus Eun-
son, il pitt grande e abile «smuggler» di tutte le Orkneys,
aveva la sua capanna. Di professione era ufficiale ecclesia-
stico, ma dal momento che era anche un distillatore nella vi-
ta privata, teneva una scorta di whisky sotto il pulpito.

Una volta, avendo sentito dire che la chiesa sarebbe sta-
ta perquisita dai doganieri in cerca di whisky, Eunson fece
spostare i barilotti a casa sua. Furono posti nel mezzo della
stanza e coperti da un piccolo panno bianco pulito. Accanto
c’era il coperchio di una bara e quando i doganieri si avvici-
narono, Eunson s’inginocchio con la Bibbia e gli altri con il
libro dei Salmi. Quando la porta si apri tutti emisero lamen-
ti per il morto.

Eunson indico che c’era stata una morte ed uno del se-
guito sussurro «vaiolo». I doganieri si dileguarono.

La scorta d’acqua viene da due pozzi e secondo la tradi-
zione un po’ d’erica ¢ stata usata con ogni quantita di torba
per asciugare il malto. Un giorno o ’altro si sentira 'effetto
di questa erica nel Highland Park.

GLEN GRANT

Glenlivet

GLEN GRANT - GLENLIVET

Il Glen Grant apparve nel 1840, quando i fratelli J ohp e
James Grant trasferirono la loro distilleria da Dandaleith,
dove distillavano whisky fin dal 1834. :

Si dice che molto tempo prima fossero stati «smug-
glers» a Glenlivet. Uno di loro aveva tentato 1a carriera l'ega-
le a Elgin, ma trovo che la legge non lo soddisfaceva e ritor-
no con profitto alla distillazione. . -

Un po’ di Glen Grant viene fatto maturare in ba\rll} da
sherry, un altro po’ in barili comuni e quest ul.tlmo. e di un
colore chiaro che conferisce un certo valore di rarita. :

La distilleria mette sempre 'eta sul whisky che imbott}-
glia e mantiene 'etichetta vittoriana, piuttgsto strang, raffi-
gurante due Highlanders (abitanti delle Highlands) intorno
ad una botte.




CARDHU
(Roccia nera)

Cardhu, che significa rocci g i i
Wi Glenliget, occia nera, € un whisky Speyside,

La distilleria fu costruita nel 1824 sulla «farm» (fattoria
tenuta, casa colonica) di Cardow, dove molto tempo prima'
veniva fatta la distillazione illegale.

Fin verso il 1890 la distilleria aveva un contratto d’afFit-
to che .scadeva alla fine di ogni diciannove anni.

Il rlspltato fu una distilleria molto primitiva, dove ogni
cosa veniva fatta a mano. I barili di whisky veniv;mo portati
su carri trainati da cavalli a Burghead nel Morayshire (Con-
teaIdl Moray) e poi spediti a Leith.

conoscitori pensano che si acco i
«haggis» (guazzetto di frattaglie). mpagnt molto bene al
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TULLIBARDINE
Highland malt

TULLIBARDINE

11 Tullibardine si trova a Blackford nel Perthshire (con-
tea di Perth), una cittadina il cui nome deriva dall’antica tra-
dizione secondo la quale la «Bella Regina» Elena di Scozia
si annego in quel luogo un po’ prima della invasione nor-
manna della Bretagna.

Ma ci sono anche delle «<memorie» pitl allegre legate a
queste acque. Usate anche da un’antica birreria che occupa-
va il luogo della presente distilleria. Infatti fu con acqua
delle stesse Ochil Hills che venne preparata la birra per Gia-
como IV quando passo per Blackford dopo la sua incorona-
zione a Scone nel 1488. Si dice che il nuovo re la bevesse con
approvazione.

Abbiamo una qualche idea di cosa fosse questa birra o
«porter» (birra scura), come fu chiamata piti tardi. Uno fra i
primi proprietari della distilleria di Tullibardine trovo una
bottiglia di birra cosi ben sigillata che era ancora bevibile e
aveva il suo pieno sapore; il colore era simile a quello del
porto scuro. Il passo dalla preparazione della birra alla di-
stillazione & breve, dal momento che fare la birra &, per cosi
dire, la prima parte del processo della distillazione. Cosi
non fu difficile trasformare la vecchia birreria in distilleria:
«Un bevitore di birra & un mancato bevitore di whisky».

La distilleria prende il nome da Tullibardine Moor
(moor = brughiera) su cui si erge il maestoso Gleneagles
Hotel. Un goccio di Tullibardine preso dopo pranzo dovreb-
be portare i giocatori di golf a percorrere serenamente i pri-
mi percorsi del pomeriggio.
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SPRINGBANK

Solo le migliori delle distillerie di Campbeltown soprav-
vissero ai brutti anni '20; due, infatti, di quelle che erano
state un tempo 32. Si diceva che nel fiore della distillazione
di Campbeltown un capitano di vascello poteva trovare la
strada nel porto se c’era nebbia fitta per il bouquet delle di-
stillerie.

Si pensa che il whisky e l'arte di farlo fosse portato
nell’area di Campbeltown di Kintyre dai Celti di Antrim,
prima della fine del VI secolo, e che si diffondesse in seguito
in altre aree della Scozia.

La distilleria di Springbank & quasi unica fra le distille-
rie scozzesi per il fatto che & ancora di proprieta dei discen-
denti dei suoi fondatori,i Mitchell, la piti vecchia famiglia di
distillatori di Scozia. L’attuale distilleria fu costruita nel
1820 sul posto della precedente distilleria illegale di Archi-
bald Mitchell, I'avo del presente amministratore delegato.

Lo Springbank & ricco, ma non intenso, morbido, fra-
grante, vellutato, garbato, completo. La stessa descrizione
dello Springbank del suo whisky & piuttosto affascinante e
insolita: «La pienezza dell’aroma e ’assenza del vigore sono
da notarsi.»

Springbank Smith Glenlivet assieme al Glenfiddich, &
I'unico single malt whisky che si imbottiglia alla distilleria
stessa.

Per il vero appasionato ci sono bottiglie occasionali di 50
anni. E anche disponibile a vari gradi.

LONGMORN - GLENLIVET

LONGMORN - GLENLIVET
(Sant’'uomo)

Il Longmorn - Glenlivet € un Highland malt whisky da in-
tenditori. !

Il nome & probabilmente derivato dalla parola ,gallese
Lhangmorgund, dove «morgund» significava un sant uorfno.

La distilleria si erge sul luogo di quello che, si pensa, fos-
se un tempo una cappella. ‘

L’acqua per il Longmorn proviene da una fonte locale
che non & mai secca, e la torba ¢ ottenuta vicino, a Mannoch
Hill. L

Il Longmorn & famoso per il suo straordinario b(.)uqu.et.

1l prof. Daiches ricorda di aver bevuto questo whisky in-
vecchiato 68 anni da una botte appena spillata: « Sebbene
naturalmente un po’ leggero era ancora, a quanto pare,

morbido e piacevole».




BOWMORE

2
4
va
A
4
Pl
4|
2l
2]
|
4
4
b4
&

BOWMORE

Bowmore ha la caratteristica di essere non solo la piu
vecchia distilleria legale nell’isola di islay (fu fondata nel
1779), ma 'unica effettivamente di proprieta dei suoi occu-
panti. Le altre furono affittate dai loro rispettivi proprieta-
ri.

La distilleria & soprattutto associata, nei suoi primi tem-
pi, ad una famiglia di origine tedesca, conosciuta come i
«Mutters». Sembra che abbiamo prosperato molto durante
il loro periodo di proprieta. Un certo James Mutter Senior
aveva l'altisonante titolo di « Vice-Console ottomano, Porto-
ghese e Brasiliano».

Entro il 1886 vicino alla distilleria si vedeva anche un va-
scello a vapore, il S.S. James Mutter (S.S. stcamship = nave
a vapore). Oggi il porto di Bowmore, usato per molto tempo
dalla distilleria, si & insabbiato per I'apporto della marea e
non fornisce piti un ancoraggio sicuro.

I Mutters, che vendettero la distilleria circa alla fine del
secolo scorso e andarono a vivere in Canada, iniziarono una
tradizione di innovazioni tecniche, rimaste a Bowmore a far
testo per il futuro.

La stessa distilleria di Bowmore & sulla riva di Loch In-
daal (loch = lago; lungo e stretto braccio di mare) e le sue
mura sono lambite dal mare. Questa esposizione alle fre-
sche brezze marine pare favorisca tutti i processi della di-
stillazione, mentre ostacola i batteri dannosi e i funghi. Cer-
tamente ci sono quelli che asseriscono persino di sentire il
sapore del mare in questo fine, sottile malto di Islay.

TORMORE

TORMORE

Il Tormore proviene da quello che & stato chiamato il «Ret-
tangolo d’oro» nel cuore dello Speyside.

E stata la prima distilleria di malto completgmente nuo-
va ad essere costruita in questo secolo nelle nghlgn_ds. La
costruzione inizid nella primavera del 1958, e la distilleria

erta nell’ottobre del 1960. .

fu 213pu disegnata da Sir Albert Richardson K.C.V.Q. (Knight
Commander of the Victorian Order = Cavaliere Capo
dell’Ordine Vittoriano), un past President della Royal Aca-
demy, e merita una visita per il contribgto notevole ed ele-
gante alla moderna architettura industriale. |

E un tipico malto Speyside che, sebbene presente su
mercato per un periodo relativamente breve, ha gia ricevu-

to lodi dagli intenditori.




TOMINTOUL - GLENLIVET

Il Tomintoul - Glenlivet inizid ad apparire in bottiglie al-
la fine del 1972,

E la terza distilleria di malto delle Highlands che sia sta-
ta aperta in Scozia dall’'ultima guerra, e la prima ad essere
stata costruita e finanziata da capitale scozzese nello Spey-
side in questo secolo.

L'acqua ¢ attinta dalla fonte di Ballantuan a solo 500 iar-
de dalla distilleria: per un anno la si tenne sotto osservazio-
ne prima di prendere una decisione.

Si inizio a lavorare alla distilleria nel novembre del 1964
e si contino per tutto I'inverno a temperature spesso di 5 o
10 grandi sotto zero, finché I'attrezzatura incomincio ad ar-
rivare il marzo seguente.

La Tomintoul ¢ la pit alta distilleria di Scozia, essendo
situata a piu di 1100 piedi sul livello del mare. Il paese ¢ una
mecca per gli scalatori ed i viaggatori nella valle dell’Avon e
lungo la strada del Lecht. Fortificarsi con un po’ di
Tomintoul-Glenlivet non sarebbe un brutto consiglio, sebbe-
ne non sia facile adattarsi a un tipo di Whisky cosi diverso.

MILTONDUFF - GLENLIVET

Il Miltonduff ¢ distillato nella ricca pianuta d’orzo di
Pluscarden, il «Giardino di Scozia». A monte della valle, in
una vallata solitaria e con bei boschi, sorgono le rovine del-
la Prioria di Pluscarden.

Questo antico edificio monastico, fondato nel 1230 da
Alessandro II era stato, si diceva uno dei piti ricchi di Sco-
zia. La distilleria di Miltonduff ora occupa parte del luogo.

Corre voce che i monaci benedettini di Pluscarden fosse-

ro esperti nell’arte di fare buona birra, la cui qualita era fra

le migliori di Scozia. Essa «faceva giorire i cuori di tutti, e
riempiva I'abazia di inesprimibile benedizione, sollevando
la loro devozione a tal punto che le colline di Heldon rie-
cheggiavano dei loro alleluia».

I monaci preparavano le birre dal Black Burn (burn =
ruscello), che scende dagli altopiani ricoperti di muschio
delle Black hills e scorre per la pianura. Un vecchio abate
accompagnato da priori, palmieri (pellegrini che tornavano
dalla Terra Santa con rami di palma) e preti, invoco una be-
nedizone sulle acque e da allora la bevanda distillata da
queste fu battezzata «aqua vitae», acqua della vita.

Si dice che il masso su cui I'abate si era inginocchiato
fosse stato incorporato nella malteria e che il vecchio edifi-
cio della distilleria, ricostruita nel 1824, nel quale malto e
acqua venivano mescolati, fosse un tempo la birreria dei
monaci.




DUFFTOWN
Glenlivet

DUFFTOWN - GLENLIVET

Dufftown ¢ la capitale della distillazione del whisky di
malto scozzese, come testimoniato dal detto popolare:
Roma fu costruita su sette colli,
Dufftown sta su sette distillerie».

La distilleria del Dufftown - Glenlivet & situata nella bel-
la valle di Dullan, attraverso la quale scorre ’acqua del Dul-
lan, «luminosa con le nevi del Benriness ».

L'acqua in realta usata nel whisky proviene dal Jock’s
Well (pozzo di Jock), che & famoso nel distretto per la sua
provvista abbondante di acqua perfetta per la distillazione.

E un bell’esempio di un whisky Speyside.

CLYNELISH

Clynelish nacque dalle Highlands Clearances.

La distilleria fu costruita nel 1819 per fornire uno sboc-
co al grano prodotto da quei contadini sfrattati dallinterno
che si erano stabiliti sulla terra recentemente coltivata
presso la costa.

La sua ubicazione a circa un miglio da Brora fu scelta a
causa della vicinanza del bacino carbonifero di Brora, es-
sendoci bisogno di carbone per |'energia.

In realta cid non fu molto vantaggioso perche, sebbene
questa fosse la miniera pit antica di Scozia, che risale al
1529, il suo carbone era il piti giovane, avendo solo 125 mi-
lioni di anni, meno della meta dell’eta abituale, e percio non
della migliore qualita. La distilleria se ne servi poco fino dai
primi tempi.

Clynelish & il whisky di malto piu aromatico fuori da
Islay e fa venire in mente le antiche alghe marine nei «mos-
ses» di torba.

Fu il whisky preferito da un grande conoscitore vittoria-
no, il Prof. Saintsbury.

Una visita sia al Marine Hotel che al Sutherland Arms
Hotel di Brora vi fornira bottiglie vigorose, da molti anni di
maturazione.




ABERLOUR - GLENLIVET
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ABERLOUR - GLENLIVET

Alberlour - Glenlivet & legato sia a santi che a peccatori.

Il missionario San Drostan della prima Cristianita ba-
tezzava i suoi convertiti nelle acque del Lour prima di assu-
mere compiti amministrativi come Abate di Glastonbury e
Arcivescovo di Canterbury — lasciando le acque a James an
Tuam per diventare uno spririto compeltamente diverso e
molto meno santo.

James of the Hill (hill = collina), per dargli il suo nome
in inglese, aveva la sua caverna in alto sulla spalla orientale
del Benrinnes, vicino alla pozza da cui 'acqua scende a mo’
di cascata di 30 piedi (un piede = cm. 30,48) git dal Lynn of
Ruthrie al luogo dell’odierna distilleria.

Prima che la distilleria fosse costruita, questa acqua for-
niva energia ad un mulino e ad una segheria. La prima di-
stilleria, costruita nel 1879, fu distrutta dal fuoco e rico-
struita dopo un cambiamento di proprieta.

Da allora ¢ stata molto ampliata, a tal punto che ha tri-
plicato la sua capacita negli ultimi venti anni. Ma il paesag-
gio e gli alberi forniscono un tale riparo che & molto facile
passare di li senza accorgersi che esiste una distilleria.

Chiunque salga i 2765 piedi del Benrinnes da cui (in una
bella giornata) si vedono non meno di 10 contee, dovrebbe
bere un’abbondante sorso di Aberlour - Glenlivet.

DEANSTON MILL
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Deanston Mill domina una delle pitt romantiche viste di
Scozia.

Se non fose per una fronda d’alberi sulla lontana riva del
River Teith (river = fiume) guarderebbe direttamente a val-
le sul castello in rovina di Doune, a pochi tiri d’arco.

Il castello appare in un triste lamento per il giovane
«Bonny Earl of Moray» brutalmente assassinato dall’Earl
of Huntly (Earl = conte) a Donibristie nel 1592.

«Oh, a lungo guardera la sua donna
Sul castello di Doune

Prima che veda il conte di Moray
Giungere squillando per la citta».

Le qualita che portarono alla scelta di questo luogo per
la costruzione di un cotonificio nel 1785, e cioé una bella ri-
serva di pura acqua dolce tratta dai Trossachs, resero piu
tardi possibile la trasformazione dell’impianto in distille-
ria.

Il Deanston Mill & descritto da chi lo produce uno «spiri-
to di nascosto vigore e di palato elegante».

Dapprima lo si poteva comprare solo al parco safari di
Blair Drummond, senza alcun dubbio procurato per i geni-
tori di quei bambini desiderosi di uscire dalla macchina per
accarezzare i leoni. Ora si trova anche in altri posti.




BALVENIE

BALVENIE

Balvenie € un arrivo piu recente sulla scena del whisky
di malto.

Solo nel 1971 fu ampiamente disponibile come puro mal-
to in bottiglia.

Fu un vecchio prete cattolico che diede un consiglio a
William Grant per le notevoli proprieta delle Robbie Dubh
Spring (Spring = fonte) e quando, con 'aiuto della sua fami-
glia, egli aveva la Glenfiddich, volse le sue energie a Balve-
nie.

Questa distilleria prende il nome dall’antico castello
presso il quale furono Re Edoardo I («Il martello degli Scoz-
zesi») e piu tardi, nel 1552, Maria, Regina di Scozia.

Nel 1892 la distilleria di Balvenie fu eretta su parte della
terra acquistata per Glenfiddich.

GLENROTHES - GLENLIVET

GLENROTHES - GLENLIVET

La distilleria di Glenrothes fu costruita nel 1878, non
molto distante dalla valle formata dal ruscello di Rothes
che scorre, color marrone, calmo e limpido, dalle Mannoch
hills.

Viene descritto da uno scrittore (il Prof. Daiches) come
un whisky da «un forte odore di torba, se non il piu sottile
dei malti orientali, un whisky di vero carattere».

Il che probabilmente spiega perché un altro scrittore del
XIX secolo scelse di apporre i seguenti versi a Glenrothes:

«Dategli una forte bevanda, finché ammicchi,
Che’ sta sprofondando nella disperazione;

E I’alcool metta fuoco nelle sue vene;

Cosi addolorato e preoccupato,

Che beva e gozzovigli qui,

Con bicchieri colmi,

Finche dimentichi gli amori o i debiti,

E non si preoccupi piu dei suoi dolori».

La tradizione & molto sentita a Glenrothes e tutti i nuovi
distillatori sono copie esatte dei vecchi.




I COCKTAILS




IL COCKTAIL

Mettete immediatamente nel vostro carnet della saggez-
za questa norma: UN MALTO NON VA MAI ROVINATO IN
UN COCKTAIL.

Se non ci dimentichiamo di questa regola essenziale del
«bere bene» possiamo anche parlare di queste fantasiose
miscele, pit1 note come «cocktail», termine che letteralmen-
te significa: coda di gallo.

La Storia (anche se non propria quella che insegnano a
scuola, dove notoriamente i programmi sono lacunosi e in
attesa di sostanziali mutamenti) interviene rimandandoci a
Lucullo, ex luogotentende di Silla, il quale per otto anni se
ne rimase in Oriente a combattere Mitridate.

Veniva — come scrive Idro Montanelli nella sua «Storia
di Roma» — da una famiglia aristocratica caduta in miseria
e rotta ad ogni sorta di compromesso: il padre era un noto
ladro di statue (oggi si direbbe un trafugatore d’opere d’ar-
te) e la madre arrotondava con gli amanti: pare ne avesse
pitu di quanti capelli si contava in testa.

Lucullo deve aver preso in giuste dosi da entrambi i geni-
tori. In effetti torna a Roma, dopo la campagna d’Oriente,
praticamente miliardario: si prese una villa a Misano e una
fattoria a Tuscolo con oltre 20 mila ettari, per abitare poi in
un palazzo vicino al Pincio. Ovunque, ritiratosi dalla vita
militare, trascorreva allegramente la propria giornata orga-
nizzando banchetti che sono rimasti celebri: le cene lucul-
liane.

Appassionato di colture portd per primo a Roma la pian-
ta del ciliegio ed ai pranzi faceva servire un liquore di sua
invenzione: una specie di mosto rarefatto, composto da suc-
chi di frutta e vino dolce aromatizzato, da servire come di-
gestivo.

Si potrebbe vedere in questa idea il primo cocktail della
storia.

Venendo invece all’etimologia della parola, di origine
anglosassone, questa significa, come gia ho ricordato: coda

di gallo.

Una delle leggende piu credibili che si narrano sull’as-
sunzione di questo nome, risale alla guerra che si combatte
ai tempi di Giorgio Whashington.

Betty Flanagan, una vivandiera che seguiva le truppe di
Whashington, aveva la buona abitudine di servire intrugli
alcoolici corretti con sciroppi diversi ed un po’ di acqua.

Un giorno un ufficiale, notando quanto era variopinta
una di queste misture, tanto da assomigliare alla coda di un
gallo, sembra che abbia esclamato: «Betty! fa pure a me un
cocktail! ». E da allora... I'ordine si ripete.

Di seguito suggerisco alcune ricette sicure per opportu-
ne e ben miscelate «code di gallo»:
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WHISKY COLLINS.

Ghiaccio in cubetti, 40 grammi di Whisky scozzese, il succo
di mezzo limone, un cucchiaio di zucchero.

Agitare con vigore nello shaker, quindi versare il tutto,
ghiaccio compreso, in bicchieri da long-drink aggiungendo,
come tocco finale, una spruzzatina di seltz o di acqua pura.
Ottimo per un pomeriggio di mezza estate, quando fa caldo
ed avete sete.
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bicchieri da long drink

WHISKY SOUR

Altra ricetta estiva: ghiaccio in cubetti, 40 grammi di Whi-
sky, succo di mezzo limone, un cucchiaio di zucchero.
Agitare con vigore nello shaker, versare, il tutto, ghiaccio
compreso, nei bicchieri da long-drink, aggiungere una fetti-
na o buccia di arancia e una ciliegina; quindi spruzzare con
seltz o acqua pura.

ROB ROY

Un drink intimo, rapido, accattivante: 1/3 di whisky canade-
se e 2/3 di Vermouth classico.

Aggiungete una goccia di Angostura bitter e decorate il bic-
chiere con una ciliegina. Il tutto va preparato nel mixing-
glass.

MANHATTAN

Questo ¢ un cocktail opportuno un po’ in tutte le occasioni:
2/3 di whisky canadese e 1/3 di Vermouth Rosso cui si ag-
giunge una goccia di Angostura. Il bicchiere va decorato con
una ciliegina al Maraschino. Il tutto si prepara in un mixing-
glass con un po’ di ghiaccio cristallino. '

OLD FASHIONED

Un po’ complicato ma di grande effetto: una zolletta di zuc-
chero imbevuta di 2 gocce di Angostura; 1/2 fetta di arancia
e 1/2 fetta di limone, 1 cubetto di ghiaccio cristallino, 2 cilie-
ge al Maraschino, 50 grammi di Bourbon Whiskey, e per fi-
nire, uno spruzzo di Soda o Seltz ghiacciati.




OLD PAL

Prendete il mixing-glass mettere 1/3 di Rye Whiskey, 1/3 di
Vermouth Dry, 1/3 di Bitter Campari. Mescolare e bere.

ORIENTAL

Per tutte le ore della giornata (a parte la prima dopo che vi
siete svegliati) si puo consigliare questo cocktail: 2/4 di Rye
Whiskey, 1/4 di Vermouth Rosso e 1/4 di Curacao bianco.
Aggiungere 2 cucchiaini di limone fresco. Il tutto nello sha-
ker con ghiaccio cristallino.

BOBBY BURNS

Nel mixing-glass dosate 1/2 di Scotch Whisky e 1/2 di Ver-
mouth Rosso.

Aggiungete 3 gocce di Bénédictine e, versando nel bicchiere
da cocktail, sprizzatevi una buccia di limone.

Bicchieri da short drinks

AFFINITY

Sempre nel mixing-glass miscelate 1/2 Scotch Whisky, 1/4 di
Vermouth Dry e 1/4 di Vermouth Rosso. Aggiungere 2 gocce
di Angostura e servire.

IRISH COFFEE

Una tazzina di caffe caldo e abbondante (circa 2 cm.) 2 zol-
lette di zucchero, 3 «sorsi» di Irish Whiskey.

Mescolare con un po’ di panna montata che galleggera in su-
perficie. Ottimo digestivo e comunque piacevole bevanda in-
vernale.

BROOKLIN

3/5 di Rye Whiskey, 1/5 di Vermouth Dry, 1/5 di Maraschino,
1 goccia di Amer Picon. Miscelare, con ghiaccio, in un bic-
chiere «tumbler».

Bicchiere da hot drink



PER CHI VUOL SAPERNE DI PIU

I Cocktails si dividono in SHORT DRINKS da servire in
piccola quantita ed in piccoli bicchieri.

I LONG DRINKS, al contrario, si servono in grandi bic-
chieri e in quantita abbondante.

Gli HOT DRINKS si servono caldi in bicchieri con il ma-
nico.

Short e Long Drink si servono ghiacciati ed & molto im-
portante che il ghiaccio sia stato fatto con acqua pura di
buona fonte.

Una curiosita a testimonainza di come davvero «tutto il
mondo ¢ paese»: 'antico nostro rimedio contro il raffreddo-
re (vino aromatizzato e miele ben caldi da bersi prima di an-
dare a letto e tutte le varianti derivate dalle tradizioni grap-
piste) ha un fratello in Scozia dove il TODDY ¢ il cocktail
medicinale piu diffuso.

Si allunga il whisky con acqua bollente, si addolcisce
con un abbondante cucchiaio di miele, poi si va a letto. La
quantita ¢ a piacere: dal bicchiere alla bottiglia. Pare che la
bottiglia, se scolata tutta, garantisca la guarigione piu rapi-
da da ogni raffreddore... ed anche una bella dormita.

Si tratta comunque di una medicina da prendersi a sto-
maco pieno.

Mi hanno raccontato che gli scozzesi appoggiano la bom-
betta sulla sedia: quando ne vedono due il raffreddore & pas-
sato.

L
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